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वाजणज् य और उद्योग मतं्रालय 

(उद्योग सवंधधन और आतंररक व् यापार जवभाग) 

अजधसचूना 

नई दिल् ली, 11 अप्रलै, 2025 

सा.का.जन. 225(अ).—गसै जसलेंडर जनयम, 2016 का प्रारूप, कजतपय संिोधन हतेु अजधसूचना संख्या सा.का.जन. 

157 (अ) तारीख 5 माचध, 2024 द्वारा भारत के रािपत्र, असाधारण, भाग 2, खण्ड - 3, उप-खण् ड (i) में प्रकाजित दकया 

गया था, जिसमें उन सभी व्यजियों से जिनके इससे प्रभाजवत होने की संभावना ह,ै उि अजधसूचना को िनता को उपलब्ध 

कराए िाने की तारीख से तीस दिन की अवजध समाप्त होने से पूवध आक्षपे और सुझाव आमंजत्रत दकए गए थ;े 

और उि अजधसूचना, 5 माचध, 2024 को िनता को उपलब् ध करा िी गई थी; 

और उि प्ररूप जनयमों पर िनता से प्राप्त आक्षेप और सुझाव पर जवचार दकया गया; 

अतः अब, केन्‍द रीय सरकार जवस्ट् फोटक अजधजनयम 1884 (1884 का 4) की धारा 5 और धारा 7 द्वारा प्रित् त 

िजियों का प्रयोग करते हुए, गैस जसलेंडर जनयम, 2016 में और संिोधन करने के जलए जनम् नजलजखत जनयम बनाती ह,ै 

अथाधतः— 

1.    सजंक्षप् त नाम और प्रारंभ (1) इन जनयमों का संजक्षप् त नाम गैस जसलेंडर (संिोधन) जनयम, 2025 ह।ै   

      (2) ये रािपत्र में इनके प्रकािन की तारीख को प्रवृत् त होंगे। 

 

स.ं   186] नई दिल्ली, िुक्रवार,  अप्रलै  11, 2025/चतै्र 21, 1947  

No. 186] NEW DELHI, FRIDAY, APRIL 11, 2025/CHAITRA 21, 1947  

सी.जी.-डी.एल.-अ.-15042025-262450
CG-DL-E-15042025-262450



2  THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY    [PART II—SEC. 3(i)] 

 

2. गैस जसलेंडर जनयम, 2016 (जिसे इसमें इसके पश् चात उक् त जनयम कहा गया ह)ै के जनयम 2 में  

(क). खंड (ii) के पश् चात जनम् नजलजखत अंतःस्ट् थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:–  

‘(iiक) “बार कोड” से एक मिीन और मानव पठनीय ग्रादफकल जचत्र अजभप्रेत ह ैजिसमें वणधमाला, अक्षर, संख्या 

अंतर्नधजहत ह ैऔर इसमें रेडीओ फ्रीक्वन्‍दसी आइडेन्‍दटफकेिन या दक्वक ररस्ट् पॉन्‍द स कोड िाजमल ह।ै  

‘(iiख) "बल् क हाइड्रोिन संपीजडत गैस प्रणाली" से एक गैसीय हाइड्रोिन प्रणाली अजभप्रेत ह ै जिसकी भंडारण 

क्षमता पांच हिार मानक घन फीट संपीजडत हाइड्रोिन गैस से अजधक ह ैऔर इसमें प्रपुंि भंडारण स्रोत 

िैसे, मोबाइल या स्ट्टेरटक कैस्ट्केड, ट्यूब रेलर, ट्यूब बैंक, उच्च िाब भंडारण पात्र िो पाइपपगं प्रणाली का 

कायध करता ह ै िो अंजतम उपयोगकताध तक हाइड्रोिन पहुचंाता ह,ै स्ट्थानांतरण पाइपपंग, भरण और 

जडकैं टटंग पोस्ट्ट सजहत मैजनफोल्ड प्रणाली, बफर िाबपात्र, बूस्ट्टर या ऑनलाइन कंप्रेसर वाली संपीडन 

प्रणाली, हाइड्रोिन उत्पािन प्रणाली िैसे इलेक्रोलाइज़र और अन्‍दय संबंजधत घटक िाजमल हैं।” 

‘(iiग) " बल् क हाइड्रोिन पूर्तध प्रणाली" से ऐसी हाइड्रोिन पूर्तध प्रणाली अजभप्रेत ह ैजिसका सीिीए एच-5 कोड 

के उपबंधों के अनुसार जडिाइन, जनर्मधत, संचाजलत और रखरखाव दकया गया हो।” 

  

(ख.) खंड (viii) के पश् चात, जनम् नजलजखत खंड अंतःस्ट् थाजपत दकए िाएंगे, अथाधत:– 

"(viiiक) "संपीजडत हाइड्रोिन गैस" से ग्रीन हाइड्रोिन सजहत हाइड्रोिन गैस जिसमें मुख्य रूप से गैसीय रूप में 

हाइड्रोिन िाजमल ह,ै अजभप्रते ह,ै िो जवजनिेि आईएस 16061 या आईएसओ: 14687 के अनुरूप ह,ै 

ऑटोमोरटव ईंधन के रूप में उपयोग करने के जलए संपीजडत दकया गया ह ै।" 

(viiiख) "संपीजडत हाइड्रोिन गैस जडस्ट्पेंपसंग स्ट्टेिन" से अजभप्रेत ह ै वाहनों में लग े ऑन-बोडध गैस जसलेंडरों में 

ऑटोमोरटव ईंधन के रूप में हाइड्रोिन गैस जवतररत करने के जलए एक गैसीय हाइड्रोिन जडस्ट्पेंपसंग 

स्ट्टेिन, और इसमें हाइड्रोिन उत्पािन इकाई से हाइड्रोिन पाइपलाइन, हाइड्रोिन बफर वेसेल, 

हाइड्रोिन कंप्रेसर, गैस जसलेंडर कैस्ट्केड, जचपलंग यूजनट, हाइड्रोिन जडस्ट्पेंसर, जनयतं्रण पनैल, 

आपातकालीन िटडाउन जडवाइस और अन्‍दय संबंजधत बुजनयािी ढांचे िाजमल हैं, संपीजडत हाइड्रोिन गैस 

जडस्ट्पेंपसंग स्ट्टेिन को एनएफपीए-2 और आईएसओ 19880- भाग 1, भाग 3, भाग 5 और भाग 8 के 

अनुसार जडिाइन, जवजनमाधण, संचाजलत और रखरखाव दकया गया हो।" 

(ग.)   खंड (x) के पश् चात, जनम् नजलजखत खंड अंतःस्ट् थाजपत दकए िाएंगे, अथाधत:– 

"(xक) "संपीजडत हाइड्रोिन गसै डॉटर बूस्ट्टर स्ट्टेिन" से संपीजडत हाइड्रोिन गैस सुजवधाएं अजभप्रेत ह,ै िो 

हाइड्रोिन गैस पाइपलाइन से िुडी नहीं हैं और ऐसे संपीजडत हाइड्रोिन गैस जवतरण स्ट्टेिन िहां वाहनों 

के ईंधन भरने के जलए जडस्ट्चािध िाब में वृजि के जलए मोबाइल या जस्ट्थर कैस्ट्केड बूस्ट्टर कंप्रेसर से िुडे हुए 

हैं;"  

(xख) "संपीजडत हाइड्रोिन गैस डॉटर स्ट्टेिन" से संपीजडत हाइड्रोिन गैस सुजवधाएं अजभप्रेत ह,ै िो हाइड्रोिन 

गैस पाइपलाइन से िुडी नहीं हैं और मोबाइल कैस्ट्केड के माध्यम से संपीजडत हाइड्रोिन गैस प्राप्त करती 

हैं; 

(xग) "संपीजडत हाइड्रोिन गैस मिर स्ट्टेिन" से हाइड्रोिन गसै पाइपलाइन से िुडी संपीजडत हाइड्रोिन गैस 

सुजवधाएं, इलेक्रोलाइज़र या ररफॉमधर के माध्यम से हाइड्रोिन का ऑन-साइट उत्पािन और इसमें एक 

कंप्रेसर का होना िो मुख्य रूप से डॉटर स्ट्टेिन के मोबाइल कैस्ट्केड को भरने के जलए ह ैऔर इसमें वाहनों 

को संपीजडत हाइड्रोिन गैस जवतरण के जलए स्ट्टेिनरी कैस्ट्केड िाजमल ह,ै अजभप्रते ह;ै 

(xघ) "संपीजडत हाइड्रोिन गैस ऑनलाइन स्ट्टेिन" से अजभप्रेत ह ैहाइड्रोिन गैस पाइपलाइन से िुडी संपीजडत 

हाइड्रोिन गैस सुजवधाएं, इलेक्रोलाइज़र या ररफॉमधर के माध्यम से हाइड्रोिन का ऑनसाइट उत्पािन 

और वाहनों को संपीजडत हाइड्रोिन गैस जवतररत करन ेके जलए मुख्य रूप से जस्ट्थर कैस्ट्केड भरने के जलए 

कंप्रेसर का होना; 
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(घ)  खंड (xvi) में, “ऊष् मारोधी” िब् ि के पश् चात “या अजत ऊष् मारोधी” िब्ि अंतःस्ट् थाजपत दकए िाएंगे; 

  

(ङ) खंड (xxii) के पश् चात, जनम् नजलजखत खंड अंतःस्ट् थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:– 

"(xxiiक) "इलेक्रोलाइज़र" से, समय-समय पर संिोजधत आईएस 16509 या आईएसओ 22734 के जवजनिेिों के 

अनुसार हाइड्रोिन िेनरेट करने के जलए, जडज़ाइन, जनर्मधत, संचाजलत और रखरखाव दकया िान ेवाला 

उपकरण अजभप्रेत ह।ै 

  

(च.)  खंड (xxv) के पश् चात, जनम् नजलजखत खंड अंतःस्ट् थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:– 

     "(xxvक) "दफटटंग" से वाल्व, सुरक्षा राहत युजि या सुरक्षा दफटटंग अजभप्रेत ह,ै िो जसलेंडर या कंटेनर के असामान्‍द य 

कायधकरण को रोकन ेके जलए जसलेंडर या कंटेनर पर प्रत्यक्ष या अप्रत्यक्ष रूप से दफट दकया िाता ह ैऔर 

िो राष्ट्रीय या अंतराधष्ट्रीय कोड या जवजनिेि के अनुसार जनर्मधत होता ह ैऔर िो मुख्य जनयंत्रक द्वारा 

स्ट्वीकृत ह।ै"  

छ.  खंड (xxviii) के स्ट्थान पर जनम्नजलजखत खंड रखा िाएगा, अथाधत:– 

 "गैस जसलेंडर" या "जसलेंडर" से संपीजडत गैस के भंडारण और पररवहन के जलए अजभप्रेत कोई भी बंि 

धात ुकंटेनर जिसका आयतन पांच सौ जमली से अजधक परंतु एक हिार लीटर से अनजधक हो, जिसमें दकसी 

मोटर वाहन में ईंधन टैंक के रूप में लगाया गया कोई भी रजवत पेरोजलयम गैस कंटेनर या संपीजडत 

प्राकृजतक गैस जसलेंडर या संपीजडत हाइड्रोिन गैस जसलेंडर िाजमल ह,ै लेदकन इसमें दकसी जविेष पररवहन 

या अंडरकैररि में लगाया गया कोई अन्‍दय कंटेनर िाजमल नहीं ह ैऔर इसमें एक कंपोजिट जसलेंडर और 

क्रायोिेजनक कंटेनर िाजमल हैं, तथाजप, संपीजडत हाइड्रोिन गैस, संपीजडत प्राकृजतक गैस, नाइरोिन, 

संपीजडत वायु आदि के भंडारण के जलए उपयोग दकए िाने वाल ेजसलेंडर की िल क्षमता एक हिार लीटर से 

तीन हिार लीटर तक हो सकती ह,ै परन्‍दतु ऐसे जसलेंडर का व्यास साठ सेमी से अजधक न हो; 

परन्‍दत,ु संपीजडत हाइड्रोिन गैस के भरण और भंडारण के जलए उपयोग दकए िाने वाले जसलेंडरों का 

व्यास साठ सेमी से अजधक हो सकता ह,ै लेदकन अस्ट्सी सेमी से अनजधक होना चाजहए।   

ि.  खंड (xxix) के स्ट्थान पर जनम्नजलजखत खंड रखा िाएगा, अथाधत:– 

"(xxix) "गैस जसलेंडर कैस्ट्केड” से अजभप्रेत ह,ै एक िसूरे से िुडी जसलेंडर की बैटरी, एक ट्यूब रेलर, मल्टीपल 

एजलमेंट गैस कंटेनसध और जसलेंडरों का गट्ठा, िो बीएस ईएन-13769 या बीएस ईएन-13807 या 

आईएसओ-10961 या बीएस-ईएन 17339 कोड जवजनिेिों के अनुरूप हो और िो एक दक्वक िट-ऑफ 

आइसोलेिन वाल्व उपलब् ध कराया गया हो, िो स्ट्पष्ट रूप से जचजननत जस्ट्थजत में होगा और जिस तक 

आसानी से पहुचंा िा सकता ह,ै कैस्ट्केड को दकसी वाहन की रॉली या चेजसस पर आरोजहत दकया िा 

सकता ह।ै  

परन्‍दत,ु एक बाडे में जघरे कास्ट् केड के बगल की िीवारों और उसकी छत पर उजचत आकार के पयाधप्त 

जछरण होंगे।”  

(झ)  खंड (xxix) के पश् चात, जनम्नजलजखत खंड अतं:स्ट् थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:– 

"(xxixक) "ग्रीन हाइड्रोिन" से, नवीकरणीय ऊिाध का उपयोग करके उत्पादित हाइड्रोिन अजभप्रेत ह,ै जिसमें 

इलेक्रोजलजसस या बायोमास के रूपांतरण के माध्यम से उत्पािन िाजमल ह ैऔर जिसमें वेल-टू-गेट उत्सिधन 

ह,ै अथाधत िल िोधन, इलेक्रोजलजसस, गैस िुजिकरण, सुखाने और प्रजत दकलोग्राम एच2 2 दकलोग्राम 

सीओ2 समतुल्य स ेअजधक हाइड्रोिन का संपीडन नहीं है;’;  

(ञ)  खंड (xxxi) के पश् चात, जनम् नजलजखत खंड अंतःस्ट् थाजपत दकए िाएंगे, अथाधत:– 

"(xxxiक) "हाइड्रोिन िेनरेिन जसस्ट्टम" से पैक दकया हुआ, फैक्री में ए कजत्रत या साइट पर जनर्मधत हाइड्रोिन गैस 

उत्पािन उपकरण या जसस्ट्टम अजभप्रेत ह ै िैसे इलेक्रोलाइज़र, िो हाइड्रोिन और ऑक्सीिन गैस का 

उत्पािन करन े के जलए पानी को इलेक्रोलाइि करन े के जलए इलेक्रो-रासायजनक प्रजतदक्रयाओं का 
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उपयोग करता ह;ै या एक ररफामधर िो हाइड्रोकाबधन ईंधन को हाइड्रोिन समृि धारा में पररवर्तधत करता 

ह;ै या एक गैसीफायर िो कोयले को हाइड्रोिन का उपयोग करने वाले एक प्रकार के उपकरण के जलए 

उपयुि संघटक और जस्ट्थजतयों की हाइड्रोिन समृि धारा में पररवर्तधत करता ह ैलेदकन इसमें अपजिष्ट 

उपचार प्रदक्रया के उपोत्पाि के रूप में उत्पन्न हाइड्रोिन िाजमल नहीं होता ह।ै 

"(xxxiख) "हाइड्रोिन भंडारण प्रणाली" से स्रोत वाल्व के ऊपर गैसीय या तरल रूप में हाइड्रोिन को बनाए रखन े

के जलए उपयोग की िान े वाली बंि प्रणाली का जहस्ट्सा और जिसमें जसलेंडर या गैस जसलेंडर कैस्ट्केड 

िाजमल ह ैअजभप्रेत ह।ै"  

(ट)  खंड (xli) के पश् चात, जनम् नजलजखत खंड अंतःस्ट् थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:– 

"(xliक) "नॉन बल् क हाइड्रोिन संपीजडत गैस प्रणाली" से जसलेंडरों में भरी गैसीय हाइड्रोिन, या तो व्यजष्ट से िुडा 

या मैजनफोल्ड या पाइपपंग जसस्ट्टम द्वारा परस्ट्पर िुडे और िो सामान्‍दय तापमान और िाब पर कुल मात्रा 

5000 मानक क्यूजबक फीट से अनजधक ह,ै अजभप्रेत ह।ै" 

  3.  उि जनयम के जनयम 4 में,- 

(i)  उप जनयम (1) में (i) के पश्चात, जनम्नजलजखत मि अतंःस्ट्थाजपत की िाएगी, अथाधत:– 

"(iक) संपीजडत हाइड्रोिन गैस जसलेंडर या संपीजडत हाइड्रोिन गैस ऑन-बोडध जसलेंडर, सीिीए एस-1.1, सीिीए 

एस-1.2, सीिीए एस-1.3, आर-134 और अनुसूची-I में उजल्लजखत अन्‍दय कोड या मानक या जवजनिेि के 

संबंध में;”; 

 

(ii) उप जनयम (2) के स्ट्थान पर जनम्नजलजखत उप-जनयम रखें िाएंगे, अथाधत:- 

"(2) काबधन डाइऑक्साइड जसलेंडर में लग ेवाल्व, मुख्य जनयतं्रक द्वारा स्ट्वीकृत सुसंगत कोड के अनरुूप होंग े

और वाल्व में एक बर्सस्ट्टिंग जडस्ट्क प्रकार की सुरक्षा राहत उपकरण (सेफ्टी ररलीफ जडवाइस) लगाया िाएगा, 

जिसमें जडस्ट्क का बर्सस्ट्टिंग िाब, जसलेंडर के परीक्षण िाब से अनजधक होगा, जिसके जलए जडवाइस अजभप्रेत ह ै

और यह 65 जडग्री सेजल्सयस पर गैस के जवकजसत िाब से अजधक होगा, जडस्ट्क का बस्ट्टध प्रेिर उसके रेटेड बस्ट्टध 

प्रेिर से अनजधक होगा और उसके रेटेड बस्ट्टध प्रेिर के 90% से कम नहीं होगा।"  

4.  उि जनयम में, जनयम 5 उप जनयम (1) के पश्चात, जनम्नाजलजखत उप-जनयम अंतःस्ट्थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:–  

“(1क) यदि संपीजडत हाइड्रोिन गैस या हाइड्रोिन के जसलेंडर या वाल्व सुरक्षा राहत उपकरणों या िाब राहत 

उपकरणों से सुसजित हैं, तो ऐसे सुरक्षा उपकरणों का जनमाधण और रखरखाव आईएस: 5903, सीिीए एस-

1.1, सीिीए एस-1.2, सीिीए एस-1.3, यूएन आर-134 कोड या कोई अन्‍दय कोड या मानक या जवर्नधिेि या 

मुख्य जनयंत्रक द्वारा स्ट्वीकृत कोई अन्‍दय मानक या अनुसूची-1 में उजल्लजखत समकक्ष मानक के अनुसार दकया 

िाएगा।” 

 5.  उि जनयम में, जनयम 6 में  

(i) उप जनयम (2) में - 

(क.) मि (ix) में खंड (क) में “ऑन-बोडध जसलेंडरों” िब् िों के पश्चात “रजवत प्राकृजतक गसै, संपीजडत बायो गैस, 

संपीजडत हाइड्रोिन गैस” िब्ि अंत:स्ट्थाजपत दकए िाएंग;े 

(ख.) खंड (ग) के स्ट्थान पर जनम्नजलजखत खंड प्रजतस्ट्थाजपत दकया िाएगा, अथाधत: 

 

  “(ग)(i) संपीजडत गैसों और रजवत पिाथों को भरन ेके जलए उपयोग दकए िान ेवाल ेसभी जसलेंडरों और क्रायोिेजनक 

कंटेनरों में जसलेंडरों और कंटेनरों पर जवजिष्ट स्ट्थान पर बार कोड के रूप में स्ट्थायी और छेडछाड रोधी अंकन 

होना चाजहए। 
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परन्‍दत ु दक गैस जसलेंडर (संिोधन) जनयम, 2025 के प्रारंभ होने की तारीख से पहल ेजनर्मधत जसलेंडर ऐसे प्रारंभ 

होने की तारीख से तीन सौ पैंसठ दिनों की अवजध के भीतर इस खंड के उपबंध का अनपुालन करेंगे। 

(ii) उप जनयम (2) के पश्चात ्जनम्नजलजखत उप जनयम अंतःस्ट्थाजपत दकए िाएगंे, अथाधत:- 

(3) गैस जसलेंडर का जवजनमाधण या आयात या जनयाधत करन ेया भरने या रखने वाल े दकसी भी व्यजि को िब जनरीक्षण 

प्राजधकारी द्वारा जलजखत नोरटस द्वारा बार कोड का जववरण प्रस्ट्तुत करन ेके जलए कहा िाता ह,ै िो जनरीक्षण प्राजधकारी की 

राय में आवश्यक ह,ै सुरक्षा, नोरटस प्राप्त होने की तारीख से उजचत समय में परंतु अडतालीस घंटे की अवजध के भीतर, 

भौजतक और जडजिटल प्रारूप में बार कोड का जववरण प्रस्ट्ततु करेगा, िैसा दक नोरटस में जनर्िधष्ट दकया गया ह।ै  

(4) ऑटो रजवत पेरोजलयम गैस, रजवत प्राकृजतक गैस, संपीजडत िैव गैस, संपीजडत हाइड्रोिन गैस और संपीजडत प्राकृजतक 

गैस केवल मोटर वाहनों के उन जसलेंडरों में जवतररत दकया िाएगा, िो मखु्य जनयंत्रक द्वारा अनुमोदित हैं, उपरोि जनयम के 

उपबंधों का अनुपालन करत ेहैं और इन जनयमों के अधीन मुख्य जनयंत्रक द्वारा मान्‍दयता प्राप्त परीक्षण स्ट्टेिन द्वारा संचाजलत 

आवजधक परीक्षण पास कर चुके हैं।  

(5) ऑटो रजवत पेरोजलयम गैस, रजवत प्राकृजतक गैस, संपीजडत िैव गैस, संपीजडत हाइड्रोिन गैस और संपीजडत प्राकृजतक 

गैस भरने से पहले जसलेंडर पर लग ेबार कोड को जवजधवत स्ट्कैन दकया िाएगा और िो बार कोड पढ़न ेमें जवफल हो या 

जिस जसलेंडर पर वैध बार कोड न हो, उसमें ऑटो रजवत पेरोजलयम गैस, रजवत प्राकृजतक गैस, संपीजडत िैव गैस, संपीजडत 

हाइड्रोिन गैस और संपीजडत प्राकृजतक गैस नहीं भरी िाएगी। 

 6. उि जनयम में, जनयम 19 के, उपजनयम (3) में "हाइड्रोिन" िब्ि के पश् चात "संपीजडत हाइड्रोिन गैस" अंतःस्ट् थाजपत 

दकया िाएगा।  

 7. उि जनयम में, जनयम 22वें स्ट्थान पर जनम्नजलजखत जनयम रखा िाएगा अथाधत्:- 

   “22.  जवद्यतु प्रजतष्ठान.-  

 (1) जसलेंडर में ज्वलनिील गसै भरण और भंडारण के जलए उपयोग दकए िाने वाले पररसर में, जवतरण बोडध, िंक्िन 

बॉक्स, जस्ट्वच, फ़्यूज़, टर्मधनल, प्लग, सॉकेट, इलेजक्रक दफटटंग, दफक्स्ट्ड लैंप, पोटेबल हैंड लैंप, मोटर मीटर आदि 

िैसे सभी जवदु्यत घटक आईईसी या आईएस/आईईसी 60079 सीररज़ और मखु्य जवस्ट्फोटक जनयंत्रक द्वारा 

अनुमोदित अन्‍दय मानकों के अनरुूप होंगे और प्रभावी रूप से अथध दकए िाएगंे।  

(2) संपीजडत प्राकृजतक गैस जडस्ट्पेंपसंग स्ट्टेिन में स्ट्थाजपत कंप्रसेर और जडस्ट्पेंसर के जवदु्यत घटक मुख्य जनयंत्रक द्वारा 

स्ट्वीकृत मानकों, कोड और जवजनिेिों के अनरुूप होंगे। 

(3) बल्क हाइड्रोिन कंप्रेस्ट्ड गसै जसस्ट्टम या नॉन बल्क हाइड्रोिन कंप्रेस्ट्ड गैस जसस्ट्टम, हाइड्रोिन िेनरेिन जसस्ट्टम, 

कंप्रेसर और जडस्ट्पेंसर के जवदु्यत घटक मुख्य जनयंत्रक द्वारा स्ट्वीकृत मानकों, कोड और जवजनिेिों के अनुसार होंग े।  

(4) इलेक्रोस्ट्टैरटक चािध के जनमाधण को रोकने के जलए जवदु्यत घटकों को समान क्षमता से िोडा िाएगा और ग्राउंड 

दकया िाएगा। जसलेंडर में ज्वलनिील गैस भरण और भंडारण, संपीजडत प्राकृजतक गैस जवतरण स्ट्टेिन और 

हाइड्रोिन उत्पािन, भंडारण, संपीडन, स्ट्थानांतरण और जवतरण प्रणाली में उपयोग दकए िाने वाले पररसर में 

जवदु्यत जनरंतरता सुजनजश्चत की िाएगी।” 

  

8.  उि जनयमों के जनयम 27 में खंड (v) के पश्चात, जनम्नजलजखत अतं:स्ट्थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:्- 

“(vi) जसलेंडरों में दफट दकए गए कैस्ट्केड के मामले में, केस के फे्रम पर जवजिष्ट स्ट्थान पर जनम्नजलजखत सूचना को समाजहत 

करते हुए एक छेडछाड रोधी पहचान प्लेट लगाई िाएगी अथाधत्: - 

(क.) कैस्ट्केडों के जवजनमाधता का नाम 

(ख.) कैस्ट्केड के जसलेंडर के जवजनमाधण की तारीख और समाजप्त की तारीख 

(ग.) कैस्ट्केड की क्रम संख्या और मॉडल संख्या। 

(घ.) जसलेंडरों की क्रम संख्या और स्ट्थापना क्रम 

(ङ.) तापमान गेि, िाब रांसड्यूसर आदि का अंिांकन ररकॉडध। 
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(च.) “जसलेंडरों, पाइपलाइन या ट्यबू मैजनफोल्ड नेटवकध  में लग ेसुरक्षा ररलीफ वाल्वों, पाइपलाइन या कैस्ट्केड की 

ट्यूपबंग को आपस में िोडन े और गैर-जवनािकारी परीक्षण जवजधयों द्वारा कैस्ट्केड के फे्रम के जनरीक्षण के 

आवजधक पुनःपरीक्षण का ररकॉडध।" 

 9.  उि जनयमों के जनयम 35 के उप जनयम (1) में  जनम्नजलजखत परंतुक अंत:स्ट्थाजपत दकया िाएगा अथाधत्:- 

"परन्‍दतु संपीजडत िैव गैस जसलेंडर, संपीजडत प्राकृजतक गैस जसलेंडर और ऑनबोडध हाइड्रोिन जसलेंडर भी हाइड्रोस्ट्टैरटक 

परीक्षण या हाइड्रोस्ट्टैरटक स्ट्रेच टेस्ट्ट, िैसा भी हो, और हर तीन साल में अनुसूची IV में जनधाधररत अन्‍दय परीक्षणों के 

अधीन होगा" 

 10. उि जनयम के जनयम 36 के उप जनयम (1) में:- 

(क.)  “आईएस:8198 में जवजनर्िधष्ट” िब्िों और संख्याओं के स्ट्थान पर जनम्नजलजखत को रखा िाएगा अथाधत:्- 

“परन्‍दतु कंपोजिट जसलेंडर, िो आवजधक िांच परीक्षण पास करने में जवफल होते हैं या अपना सेवाकाल पूणध कर 

चुके हैं, उन्‍दहें समय-समय पर संिोजधत जवजनिेि आईएसओ 11623 के उपबंधों के अनुसार अनुपयोगी घोजषत 

दकया िाएगा, इसके अजतररि, कम्पोजिट जसलेंडर को यांजत्रक माध् यम से क्रि दकया िाएगा और उसकी िो या 

अजधक अजनयजमत टुकडों में काटाई की िाएगी”। 

(ख.) स्ट्पष्टीकरण में, “कोडो” िब्ि के स्ट्थान पर जनम्नजलजखत को रखा िाएगा अथाधत:्-  

 "ऑन बोडध संपीजडत हाइड्रोिन गैस जसलेंडर का कोड और सेवाकाल पंरह वषध होगा तथा कैस्ट्केड में दफट दकए गए 

संपीजडत हाइड्रोिन गैस जसलेंडर का सेवाकाल बीस वषध होगा।  

11. उि जनयमों के जनयम 47 के उप-जनयम (1) में खंड (ख) के बाि जनम्नजलजखत परंतुक अंत:स्ट्थाजपत दकया िाएगा:- 

“परन्‍दतु संपीजडत हाइड्रोिन गैस जवतरण स्ट्टेिन के जलए लाइसेंस के संबंध में जनम्नजलजखत अजतररि िस्ट्तावेि िमा 

करने होंगे, अथाधत्:- 

(क.) उन सुजवधाओं के दकनारे से पांच सौ मीटर के भीतर जस्ट्थत आसपास के क्षेत्र का समग्र लआेउट, जिन्‍दहें मान्‍द यता प्राप् त 

एिेंसी द्वारा तैयार िोजखम और संचालन क्षमता अध्ययन एवं व्यापक िोजखम मूल्यांकन ररपोटध के साथ अनुज्ञजप्त 

िेने का प्रस्ट्ताव ह;ै 

(ख.) जनम्नजलजखत ब्यौरा िाजमल करते हुए जवस्ट्तृत लेआउट ड्राइंग, - 

(i) हाइड्रोिन उत्पािन प्रणाली, भंडारण प्रणाली, िहािों, सभी वाल्व और दफटटंग, भरन ेऔर जनवधहन पंप 

और अजििमन सुजवधाओं सजहत सभी सुजवधाओं के सेक् िनल एलीवेिन िशृ्य। 

(ii) अनुज्ञजप्त प्रिान करने के जलए प्रस्ट्ताजवत पररसर का जहस्ट्सा बनने वाली सभी सुजवधाओं की जवजभन्न 

सुजवधाओं, क्षमता, जनमाधण की सामग्री आदि के अजभजवन्‍दयास को ििाधया िाना; 

(ग.) इस संबध में संघ सरकार की दकसी प्राजधकृत एिेंसी द्वारा आईएसओ 14001 के अनुसार तैयार की गई 

आपातकालीन प्रजतदक्रया योिना। 

(घ.) स्ट्थाजपत दकए िाने वाले प्रस्ट्ताजवत िहािों, उपकरणों और जसस्ट्टम के जलए पाइपपगं और इंस्ट्ूमेंटेिन आरेख; 

(ङ.) हाइड्रोिन ररसाव का पता लगाने वाली प्रणाली से िुडी सुरक्षा इंटरलॉक प्रणाली  

(च.)  मुख्य जनयंत्रक या जनयंत्रक द्वारा अपेजक्षत कोई अन्‍दय िस्ट्तावेि;  

  12.   उि जनयमों के जनयम 47 के पश् चात, जनम्नजलजखत जनयम अंतःस्ट् थाजपत दकए िाएंग ेअथाधत्:-  

    “47क. फीस के भगुतान की प्रदक्रया.- इन जनयमों के अतंगधत सभी फीस का भुगतान ऑनलाइन दकया िाएगा तथा भारत 

की समेदकत जनजध में िमा दकया िाएगा। 

    “47ख. िस्ट्ताविे प्रस्ट्ततु करन ेकी प्रदक्रया: इन जनयमों के अधीन दकसी भी अनुज्ञजप्त के जलए आवश्यक सभी िस्ट्तावेि 

ऑनलाइन प्रस्ट्ततु दकए िाएगंे। 
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परन्‍दत ुइस उपजनयम की कोई बात लाग ूनहीं होगी, यदि मुख्य जनयंत्रक या जनयंत्रक की यह राय ह ैदक दकसी भी िस्ट्तावेि 

या ड्रॉईंग का भौजतक प्रस्ट्ततुीकरण यह सत्याजपत करन ेके जलए आवश्यक ह ैदक इन जनयमों के सभी या दकसी भी उपबंध का 

हर समय अनुपालन दकया िा रहा ह।ै" 

13.   उि जनयम में, जनयम 48 में, 

    (क) उप जनयम (2) में, "सीएनजी वितरण स्ट्टेिन" िब्िों के पश् चात, संपीजडत हाइड्रोिन गैस जडस्ट्पेंपसंग स्ट्टेिन के जलए 

फॉमध ‘एच’ िब्ि अंत:स्ट्थाजपत दकया िाएगा;  

 (ख) उपजनयम (6) के पश्चात जनम्नजलजखत उपजनयम अंतःस्ट् थाजपत दकए िाएगंे, अथाधत्:- 

“(7) इस जनयम के अधीन अनापजि प्रमाण-पत्र ऑनलाइन िारी दकया िाएगा। 

 “(8) जिला प्राजधकारी द्वारा अनुमोदित साइट प्लान की एक प्रजत आवेिक द्वारा अनुज्ञजप्त प्रिान करने या संिोधन, िैसा 

भी मामलो हो, के जलए अन्‍दय िस्ट्तावेिों के साथ ऑनलाइन अपलोड की िाएगी।”  

14. उि जनयम में, जनयम 49 में उप जनयम (3)(xiv) के पश् चात, जनम् नजलजखत परंतुक अतं:स्ट्थाजपत दकया िाएगा अथाधत:्-  

"परन्‍दतु इस उप-जनयम के अतंगधत उजल्लजखत िस्ट्तावेिों के अलावा, कम्पोजिट जसलेंडर परीक्षण स्ट्टेिन के जलए अनुमोिन 

प्रिान करन ेके संबंध में, संयुि जसलेंडर जनमाधता या मुख्य  जनयंत्रक द्वारा मान्‍दयता प्राप्त प्रजिक्षण संस्ट्थान द्वारा िारी दकए 

गए योग्यता और प्रमाणन वाल ेव्यजियों की सूची ििाधन ेवाला प्रजिक्षण प्रमाणपत्र भी लाइसेंपसंग प्राजधकारी को प्रस्ट्तुत 

दकया िाता ह,ै िो आईएसओ 11623 जवजनिेि के अनरुूप संयुि जसलेंडर के सुरजक्षत संचालन, परीक्षण, रखरखाव और 

संचालन के जलए ह।ै" 

15. उि जनयम में, जनयम 50 में उपजनयम (4) में "या छ" िब्ि और अक्षर के स्ट्थान पर "छ या ि" िब्ि और अक्षर रखे 

िाएंगे-  

16. उि जनयम में, जनयम 51 में उपजनयम (2) में "या छ" िब्ि और अक्षर के स्ट्थान पर "छ या ि" अक्षर और िब्ि रखे 

िाएंगे- 

17. उि जनयम में, जनयम 54 में उपजनयम (3) और उपजनयम (4) में "या छ" िब्ि और अक्षर के स्ट्थान पर "छ या ि" 

अक्षर और िब्ि रखे िाएगंे- 

18. उि जनयम में, जनयम 55 में 

(क.) उपजनयम (2) में "और छ" िब्ि और अक्षर के स्ट्थान पर "छ या ि" अक्षर और िब्ि रखे िाएंगे;  

(ख.) उपजनयम (9), मि (iii) में “प्रमाण-पत्र” िब्ि के पश् चात “गुणविा प्रबंधन प्रणाली के जलए” िब्ि अतंःस्ट्थाजपत 

दकए िाएंगे।  

19. उि जनयम में, अनुसूची III में,  

   (क.) क्रम संख्या 1 और उससे संबंजधत प्रजवजष्टयों के स्ट्थान पर जनम्नजलजखत क्रम संख्या और प्रजवजष्टयां प्रजतस्ट्थाजपत की 

िाएंगी, अथाधत:- 

“1. आवेिक का नाम, पत्राचार का पता, टेलीफोन/मोबाइल नबंर और ईमेल पता तथा जवजनमाधण पररसर का परूा पता।” 

ख)क्रम संख्या 12 में, मि (ii)  और उससे संबंजधत प्रजवजष्टयों के पश् चात जनम्नजलजखत मि अंत:स्ट्थाजपत की िाएंगी, 

अथाधत:्- 

“(iii) रासायजनक, यांजत्रक और भौजतक गुणों के जलए व्यापक जवजनिेि के साथ सुसंगत कचे्च माल की सूची; 

(iv) जसलेंडर या कंटेनर या वाल्व या दफटटंग के जनमाधण के जलए अपनाए गए संबंजधत कोड या मानकों में जनर्िधष्ट 

जडिाइन िस्ट्तावेि;”    

 20.  उि जनयमों की अनुसूची 4 और उससे संबंजधत प्रजवजष्टयों के स्ट्थान पर जनम् नजलजखत को रखा िाएगा अथाधत:्-  
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अनुसूची 4 

(जनयम 35 िेखें) 

क.- जसलेंडर परीक्षण स्ट्टेिनों के जलए आवश्यक सजुवधाएं 

  1.(i)(क) जसलेंडर डीगैपसंग और वाल्व खोलने के जलए न्‍दयनूतम 3x3 मीटर आकार का प्लेटफामध, जिसमें पानी और 

कोल्ड फ्लेटरंग की व्यवस्ट्था हो। संपीजडत प्राकृजतक गैस या हाइड्रोिन या द्रवित पेरोजलयम गैस को छोडकर दकसी 

अन्‍दय ज्वलनिील गैस के जलए जसलेंडर डीगैपसंग और वाल्व ओपपनंग प्लेटफामध के चारों ओर न्‍दयूनतम 15 मीटर की 

िरूी पर 2.0 मीटर ऊंची औद्योजगक प्रकार की बाड लगाई िाएगी। 

(ख) रजवत पेरोजलयम गैस के जलए जसलेंडर डीगैपसंग और वाल्व ओपपनगं प्लेटफॉमध के चारों ओर कम से कम 30 मीटर 

की िगह होनी चाजहए। अजधकतम 1.2 मीटर चौडा प्रवेि द्वार यह सुजनजश्चत करेगा दक जसलेंडर से भरा रक 

डीगैपसंग क्षेत्र के अंिर न िाए।  

(ग) जसलेंडरों की आसान और सुरजक्षत आवािाही के जलए डीगैपसंग और वाल्व ओपपनगं प्लेटफॉमध तक 1.2 मीटर 

चौडाई का सीमेंटेड मागध प्रिान दकया िाएगा।  

(घ) एक बार में अजधकतम पााँच जसलेंडरों को डीगैस दकया िाएगा।  

(ङ) कोल्ड फ्लेयटरंग 6.0 मीटर से कम ऊाँ चाई वाल ेवेंट स्ट्टैक के माध्यम से की िाएगी। 

 (2) कंपोजिट जसलेंडर डीगैपसंग और वाल्व ओपपनंग प्लेटफामध न्‍दयूनतम 3x3 मीटर आकार का होगा, िो िो मीटर ऊंची 

औद्योजगक प्रकार की बाड से जघरा होगा - संपीजडत प्राकृजतक गैस या हाइड्रोिन या संपीजडत हाइड्रोिन गैस या ग्रीन 

हाइड्रोिन या द्रवित पेरोजलयम गैस को छोडकर दकसी अन्‍दय ज्वलनिील गैस के जलए जसलेंडर डीगैपसंग और वाल्व खोलन े

के प्लेटफामध से न्‍दयूनतम पंरह मीटर की स्ट्पष्ट सुरक्षा िरूी पर जस्ट्थत होगा और जसलेंडर डीगैपसंग प्लेटफामध पर पयाधप्त पानी 

और कोल्ड फ्लेटरंग की व्यवस्ट्था होगी। 

(3)(क)  रजवत पेरोजलयम गैस के जलए कम्पोजिट जसलेंडर डीगैपसंग और वाल्व खोलन े वाले प्लेटफामध के चारों ओर 

न्‍दयूनतम तीस मीटर तक खलुा होना चाजहए, जिसे िो मीटर ऊंची औद्योजगक बाड से अलग दकया िाना चाजहए। 

(ख) डीगैपसंग क्षेत्र से जसलेंडरों से भरे रकों के प्रवेि को रोकने के जलए प्रवेि द्वार 1.2 मीटर से अजधक चौडा नहीं होना 

चाजहए। 

(ग) डीगैपसंग और वाल्व ओपपनंग प्लेटफॉमध तक जसलेंडरों की आसान और सुरजक्षत आवािाही के जलए 1.2 मीटर 

चौडाई का सीमेंटेड मागध बनाया िाएगा। 

(घ) कंपोजिट जसलेंडरों को िमीन पर लुढ़काया नहीं िाएगा। 

(5) हाइड्रोिन जसलेंडरों के जलए, वेंटटंग के िौरान मैजनफोल्ड पाइपपगं और वेंट स्ट्टैक को नाइरोिन गैस से िुि दकया 

िाएगा। 

2. प्रबंधन.- 

(1) सामान्‍दय आवश्यकता.- 

(क) कार्मधक, उपकरण, जनरीक्षण प्रदक्रया, ररकॉर्सडिंग संगठन पयाधप्त मात्रा में होंग े और परीक्षण स्ट्टेिन को सुरजक्षत 

पररचालन जस्ट्थजतयों के साथ संचाजलत दकया िाएगा। 

(ख) प्रदक्रयाएं और परीक्षण यह सुजनजश्चत करेंगे दक जसलेंडर, िो इन जनयमों की आवश्यकताओं और उद्दशे्य को पूरा 

करने में जवफल रहत ेहैं, उन्‍दहें सामान्‍दय सेवा में वापस नहीं लाया िाएगा। 

(ग) सभी कार्मधक अपनी व्यजिगत जिम्मेिाररयों को परूी तरह से पहचानेंगे और दकसी भी कारण से न्‍दयूनतम जनरीक्षण 

आवश्यकता को कम नहीं दकया िाएगा। 

 



[भाग II—खण् ड 3(i)] भारत का रािपत्र : असाधारण  9 

 

(2) कम्पोजिट जसलेंडर परीक्षण स्ट्टेिन के जलए अजतररि आवश्यकताएं जनम्नानुसार होंगी: 

(क) मुख्य जनयंत्रक द्वारा अनमुोदित कम्पोजिट जसलेंडरों का कोई भी भारतीय जवजनमाधता या जविेिी जवजनमाधता 

भारत में पुनः परीक्षण सुजवधाएं स्ट्थाजपत करेगा। 

(ख) संगठन को संगठनात्मक संरचना, योग्यता, अनुभव, कुिल और प्रजिजक्षत कार्मधकों, अवसंरचना और परीक्षण 

सुजवधाओं के संबंध में इन जनयमों के अधीन जनर्िधष्ट सभी आवश्यकताओं को पूरा करना होगा। 

(ग) संगठन को कम िबाव वाले रवीकृत गैसों और स्ट्थायी गैसों िोनों के जलए कम्पोजिट जसलेंडरों के जडिाइन, 

जनरीक्षण और परीक्षण के जलए लाग ूसभी भारतीय और अंतराधष्ट्रीय मानकों की िानकारी होनी चाजहए। 

(घ) संगठन को गैस जसलेंडरों के परीक्षण के क्षेत्र में कम से कम िस वषों का अनुभव होना चाजहए और कम्पोजिट 

जसलेंडरों के जनमाधण या परीक्षण में कम से कम िो वषध का अनुभव होना चाजहए। 

3. कार्मधक, योग्यता और उसकी जिम्मेिारी.- 

जनयोजित कार्मधकों की संख्या कायध की मात्रा से संबि होगी और जिम्मेिारी के क्षेत्र को जनम्नजलजखत तीन कायों में 

जवभाजित दकया िाएगा, अथाधत: - 

(1)  प्रबंधक - परीक्षण स्ट्टेिन के कामकाि के जलए जिम्मेिार प्रबंधक योग् यता प्राप् त होना चाजहए; उसकी योग्यताओं 

में कंपोजिट गैस जसलेंडरों से िुडे खतरों पर प्रजिक्षण, जनरीक्षण का उद्देश्य, कंपोजिट गसै जसलेंडरों के जलए 

परीक्षण जवजधयााँ, उपकरण, परीक्षण आवश्यकताएं और परीक्षण पररणामों की ररकॉर्सडिंग िाजमल होगी और 

कम्पोजिट जसलेंडरों के जवजनमाधण एवं परीक्षण में कम से कम िो वषध का अनुभव हो और उसके पास मैकेजनकल या 

केजमकल इंिीजनयटरंग में यथोजचत तकनीकी योग्यता होनी चाजहए और वह कंपोजिट गैस जसलेंडर के सुरजक्षत 

संचालन और जनरीक्षण में पेसो द्वारा अनुमोदित कंपोजिट जसलेंडर जनमाधता या ऐसा प्रजिक्षण प्रिान करन ेवाल े

दकसी प्रजतजष्ठत प्रजिक्षण संस्ट्थान द्वारा प्रजिजक्षत होगा और वह उन जसलेंडरों पर लागू होने वाले कोड, जवजनिेिों 

या जवजनयमों से भी पररजचत होगा, जिनके जलए परीक्षण स्ट्टेिन अनुमोदित ह।ै 

(2)  पयधवेक्षक – (क)  पयधवेक्षक के पास जनम्नजलजखत योग्यताए ंहोनी चाजहए, अथाधत- 

(i) कम्पोजिट गैस जसलेंडर की िांच में कम से कम िो वषध का अनुभव हो;  

(ii) कम से कम 21 वषध की आय ुहो; 

(iii) उन जसलेंडरों पर लाग ूहोने वाले इन जनयमों, कोडों, जवजनिेिों या जवजनयमों से पररजचत हो, जिनके जलए 

परीक्षण स्ट्टेिन अनुमोदित ह।ै  

(iv) इंिीजनयटरंग में जडप्लोमा या जवज्ञान में स्नातक की जडग्री होनी चाजहए; और; 

(v) पेरोजलयम एवं जवस्ट्फोटक सुरक्षा संगठन द्वारा अनुमोदित संस्ट्थान से अथवा उसके द्वारा अनुमोदित संजमश्र 

जसलेंडर जनमाधता से संजमश्र गैस जसलेंडरों के सुरजक्षत संचालन एवं जनरीक्षण में प्रजिजक्षत होना चाजहए।  

(3) ऑपरेटर - जनरीक्षण और परीक्षण करन ेवाल ेकर्मधयों, जिस काम में लग ेहुए हैं, उनके पास उस कायध के जलए 

उपयुि योग्यताएं और अनुभव होना चाजहए। उन्‍दहें कम् पोजज़ट गैस जसलेंडरों से िुडे खतरों, इनकी सुरजक्षत 

हैंडपलगं और जनरीक्षण के उद्देश्य और जवजध को समझन ेके जलए प्रजिजक्षत दकया िाएगा। 

 4) उपस्ट्कर: 

(1) उपस्ट्कर के प्रकार. - परीक्षण स्ट्टेिन में इन जनयमों के अधीन आवश्यक कम् पोजज़ट जसलेंडर की पहचान, सफाई, 

जनरीक्षण और परीक्षण करन ेके जलए पयाधप्त उपकरण होंग ेऔर इसमें जनम्नजलजखत िाजमल होंग ेअथाधत– 

(i) परीक्षण स्ट्टेिन जिन कंपोजिट जसलेंडरों के परीक्षण के जलए अजधकृत ह ै उनके संिभध में गसै 

जसलेंडरों पर लागू होन ेवाले जनयमों, कोडों, जवजनिेिों या जवजनयमों का एक सेट।  

(ii) हाइड्रोस्ट्टैरटक परीक्षण उपकरण जिसमें आईएस:5844 या आईएसओ 11623 या आईएसओ 

19078 के अनुसार िबाव उपकरण, िबाव गेि और आयतन माप उपकरण िाजमल हैं - 

संपीजडत गैस जसलेंडरों का हाइड्रोस्ट्टेरटक पखंचाव परीक्षण और उपकरण कम से कम िो पंरह 

सेंटीमीटर व्यास (न्‍दयूनतम) कायधिील िबाव गेिों से सुसजित होगा, जिनमें से एक का उपयोग 



10  THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY    [PART II—SEC. 3(i)] 

 

परीक्षण गेि के रूप में और िसूरे को मास्ट्टर गेि के रूप में दकया िाएगा और क्रायोिेजनक 

कंटेनर का परीक्षण जडिाइन िबाव के 1.1 गनुा या मुख्य जनयतं्रक द्वारा स्ट्वीकार दकए गए कोड 

के अनुसार वायवीय रूप से दकया िाएगा। 

(iii) गैर-जवनािकारी परीक्षण सुजवधाएं िैसे गेपिंग माप के साथ अल्रासोजनक िोष का पता 

लगाना, ध्वजनक उत्सिधन तकनीक, आदि, सेवा के िौरान जवकजसत स्ट्रैस संक्षारण िरारें या 

फेरटग िरारों का पता लगान ेके जलए; 

(iv) उजचत िबाव सीमा का डेड-वेट प्रेिर गेि टेस्ट्टर या उजचत िबाव सीमा को कवर करने वाला 

पंरह सेंटीमीटर न्‍दयनूतम व्यास का मास्ट्टर प्रिेर गेि; 

 

(v) बोरोस्ट्कोप, जसलेंडर के पयाधप्त आंतररक िशृ्य की अनुमजत िेन े के जलए अजतररि-कम वोल्टेि 

लैंप और बाहरी सतहों की बारीकी से िांच के जलए आवश्यक अन्‍दय लैंप। जडजिटल ररकॉर्सडिंग 

क्षमताओं वाले औद्योजगक एडंोस्ट्कोप का उपयोग केवल जमजश्रत जसलेंडरों के जलए दकया िाएगा; 

(vi) स्ट्रेट एि, टेम्प्लेट, वाल्व हटाने और रीदफटमेंट के जलए टॉकध टरंच, माप के जलए जवजवध उपकरण 

और गेि। 

(vii)  तौल उपस्ट्कर, िहां लाग ूहो; 

(vii) तौल मिीन के जलए मानक परीक्षण भार का एक सेट, जिस पर संबंजधत वैधाजनक प्राजधकरण 

द्वारा मुहर लगी हो; 

(ix) पयाधप्त जसलेंडर हैंडपलंग उपकरण। जमजश्रत जसलेंडरों के मामले में, वाल्व हटाने और वाल्व संचालन, 

पानी/तले आदि को जनकालन े के जलए जसलेंडर के घुमाव के िौरान जमजश्रत जसलेंडर को कुचलन े

वाले भार और क्षजत से बचान े के जलए कुिपनगं के साथ उपयुि जसलेंडर होपल्डगं और जग्रपपंग 

वाइस; 

(x) पयाधप्त जसलेंडर ड्रेपनगं उपकरण; 

(xi) जसलेंडरों को अंिर से सुखाने की सुजवधाएं। यदि गमध हवा/जनजष्क्रय गैस का उपयोग दकया िाता है, 

तो तापमान 65 जडग्री सेजल्सयस से अजधक नहीं होना चाजहए; 

(xii) मार्किं ग और स्ट्टैपम्पगं उपस्ट्कर या लेबपलगं और धात ुका छल्ला पहचान के जलए उपस्ट्कर; 

(xiii)  जसलेंडर पहचान जववरण की तस्ट्वीर लनेे की सुजवधाएाँ; 

(xiv) कठोरता परीक्षण उपकरण; 

(xv) उपयुि क्षमता के एग्िॉस्ट्ट फैन से सुसजित पेंटटंग बूथ और फ्लेमप्रूफ मोटर द्वारा संचाजलत ड्राफ्ट; 

(xvi) संपीजडत वाय ु या जनजष्क्रय गसै स्रोत, उपयुि सुरक्षा पपंिरे या मास स्ट्पेक्रोमीटर के साथ िल 

स्नान और जसलेंडरों की सुरजक्षत हैंडपलगं के जलए उपस्ट्कर से युि कायध िबाव पर ररसाव परीक्षण 

के जलए उपकरण; 

(xvii) िल गणुविा िााँच उपकरण - यह सुजनजश्चत करन े के जलए दक उपयोग दकया िान ेवाला पानी 

धातु लाइनरों के जलए गैर-संक्षारक ह;ै 

(xviii) जसलेंडर वाल्व थ्रडे और वाल्व के जनरीक्षण के जलए गेि और दफक्स्ट्चर। वाल्व दफटमेंट जसलेंडर के 

जवजनमाधता द्वारा जनर्िधष्ट टॉकध  पर होगा; 

(xix) जसलेंडरों पर वतधमान परीक्षण तारीख, अगली जनयत तारीख, परीक्षण स्ट्टेिन के पहचान जचनन 

और परीक्षण स्ट्टेिन अनुमोिन संिभध के साथ स्ट्पष्ट रूप से स्ट्थायी रूप से जचजननत या लेबल दकया 

िाना चाजहए। परीक्षण सुजवधा बारकोड या त्वररत प्रजतदक्रया कोड या रेजडयो आवृजि पहचान 

पढ़ने की सुजवधा से सुसजित होगी। 
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(2)  सटीकता - उपकरण की सटीकता इस प्रकार होगी - 

(i) आईएस: 5844 (समय-समय पर संिोजधत) के अनुसार हाइड्रोस्ट्टेरटक परीक्षण उपकरण। वॉल्यूमेररक उपकरण 

परीक्षण के अधीन जसलेंडर के आयतन में 1/20,000 के क्रम में स्ट्थायी पररवतधन को मापने में सक्षम होगा। 

कंपोजिट जसलेंडर के मामले में हाइड्रोस्ट्टेरटक परीक्षण उपकरण आईएसओ 11623 या आईएसओ 19078 के 

अनुसार होगा; 

(ii) विन मापने वाल ेउपस्ट्कर की तु्ररट +0.1 प्रजतित से अजधक नहीं होनी चाजहए; 

(iii) वर्किं ग प्रैिर गेि की तु्ररट प्रैिर 1 प्रजतित से अजधक नहीं होनी चाजहए; 

(iv) मास्ट्टर प्रिैर गेि की तु्ररट पूणध पैमान ेजवक्षेपण के 0.25 प्रजतित से अजधक नहीं होनी चाजहए। 

 (3)   कैलीबे्रिन - उपकरण का कैलीबे्रिन जनम्नजलजखत अवजध से अजधक नहीं दकया िाएगा- 

क्रम स.ं उपकरण अवजध 

(i) वर्किं ग प्रैिर गेि एक मास 

(ii) मास्ट्टर प्रैिर गेि छह मास 

(iii) विन मापने वाले उपस्ट्कर सेवा में होने पर प्रजतदिन परीक्षण भार द्वारा िांच 

की िाएगी। 

(iv) परीक्षण भार िो वषध 

 

5.    कायधकरण जस्ट्थजत (वर्किं ग कन्‍द डीिन्‍द स) – 

परीक्षण स्ट्टेिनों के जलए कायधकरण जस्ट्थजत कम् पोजज़ट गैस जसलेंडरों के सही और सुरजक्षत जनरीक्षण और परीक्षण के जलए 

अनुकूल होंगी और परीक्षण स्ट्टेिन जनम्नजलजखत ितों का पालन करेंगे अथाधत :-  

(i) इसमें गैस जसलेंडरों की बाहरी िांच के जलए अच्छी रोिनी होनी चाजहए, जिसमें अजधमानतः प्राकृजतक 

रोिनी िाजमल हो।  

(ii) जसलेंडर से अवजिष्ट गैसों को हटाने के जलए इसमें पयाधप्त वेंरटलिेन होना चाजहए।  

(iii) यह सुरजक्षत कायध करन ेके जलए पयाधप्त स्ट्थान प्रिान करेगा। 

(iv) इसे साफ सूखी ििा में बनाए रखा िाएगा। 

(v) परीक्षण स्ट्टेिन की गहन जनगरानी के जलए सीसीटीवी कैमरा उपलब्ध कराया िाएगा, जिसमें न्‍दयूनतम 

एक वषध की ररकॉर्सडिंग रखी िाएगी। 

 6.    गणुविा प्रबंधन प्रणाली:- सीमलेस स्ट्टील या कम्पोजिट जसलेंडर के जलए जसलेंडर परीक्षण स्ट्टेिन की गणुविा प्रबंधन 

प्रणाली को भारतीय मानक ब्यूरो या दकसी अन्‍दय अंतरराष्ट्रीय स्ट्तर पर प्रजतजष्ठत एिेंसी से आईएसओ मानकों के अधीन 

जवजधवत प्रमाजणत करवाया िाएगा। 

 ख) जसलेंडरों का परीक्षण 

1. जसलेंडरों के परीक्षण की ितें  

(1) परीक्षण के जलए परीक्षण स्ट्टेिन पर भेिे गए जसलेंडरों को पहले पूरी तरह से खाली कर दिया िाएगा और दफर उन 

पर 'खाली' का लेबल लगा दिया िाएगा और इस लेबल पर ध्यान दिए जबना जवजनमाधता के कायधस्ट्थल पर जस्ट्थत 

जसलेंडरों के अजतररि अन्‍दय सभी जसलेंडरों में िबाव में गैस होने की धारणा की िाएगी और तिनुसार जनम्नजलजखत 

सावधाजनयां बरती िाएंगी, अथाधत:- 

(क) जसलेंडर में भरे गैस की प्रकृजत से िुड ेखतरों को ध्यान में रखते हुए जसलेंडर की सामग्री को सुरजक्षत तरीके से 

ररलीज़ दकया िाएगा।  
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(ख)  जिन जसलेंडरों में िहरीला या अजप्रय पिाथध िाजमल हैं या हो सकते हैं, उन्‍दहें उस गैस जविेष या पिाथध को 

संभालने के जलए उजचत रूप से सजित और अनुभवी परीक्षण स्ट्टेिनों द्वारा ही खाली दकया िाएगा और ऐसे 

जसलेंडरों पर स्ट्पष्ट रूप से लेबल लगाया िाएगा दक वे संिजूषत कर दिए गए हैं। 

(ग) वाल्व खोला िाएगा और यदि कोई गैस बाहर नहीं जनकलती ह ैऔर पोटध स्ट्पष्ट रूप से अवरुि नहीं होता ह,ै तो 

कम िाब वाले नाइरोिन या अन्‍दय अदक्रय गैस का चािध वाल्व आउटलेट में प्रवाजहत दकया िाएगा।  

(घ) नाइरोिन आपूर्तध को हटाने के बाि गैस का जनवधहन यह ििाधता ह ै दक जसलेंडर खाली ह ैऔर िब कोई गैस 

जडस्ट्चािध नहीं होती तो वाल्वों को "बाजधत" माना िाएगा।  

 

(ङ) िहां एक जसलेंडर में िहरीला या अजप्रय पिाथध होता ह ैऔर वाल्व के बाजधत होने का संिेह होता ह,ै गैस को 

एक अनुमोदित उपकरण के भीतर ररलीज़ दकया िाएगा और वाल् व् स को इस तरह हटाया िाएगा दक गैस, 

ऑपरेटर के जलए खतरा उत् पन्‍द न दकए जबना जनकल िाए। 

(च) यदि वाल्व बाजधत हो तो जसलेंडर की सामग्री को उपजनयम (1) के खंड (क) और खंड (ख) में उजल्लजखत 

सुरजक्षत तरीके से िहनिील गैसों वाले जसलेंडरों को डीगैपसंग क्षते्र में खुली हवा में बाहर जनकाला िाएगा।  

(छ) ऐसे वाल् व, जिसमें पस्ट्पडंल को हटाया नहीं िा सकता ह,ै से जनपटने का एक उपयुि तरीका वाल्व बॉडी के 

माध्यम से पस्ट्पंडल सीटटंग के नीचे गैस मागध तक, एक हणै् ड जड्रल से 1/16 पतला (1.6 जममी) व्यास का छेि 

जड्रल करना ह।ै 

(ि) वैकजल्पक रूप से, एक फाइन टूथ हकैसॉ का उपयोग दकया िा सकता ह।ै  

(झ) गैस जनकलने का पहला संकेत जमलत ेही जड्रपलगं या चीरा लगाना तुरंत बंि कर िेना चाजहए। 

(ञ)  काटने वाल ेऔिारों पर पानी की जनरंतर धारा चलानी चाजहए और ऑपरेटर को व्यजिगत सुरक्षा उपकरण 

पहनना चाजहए। 

(ट) कंपोजिट जसलेंडरों का परीक्षण आईएसओ 11623 (गैस जसलेंडर - समग्र जनमाधण - आवजधक जनरीक्षण और 

परीक्षण) या आईएसओ 19078 (गैस जसलेंडर - जसलेंडर स्ट्थापन का जनरीक्षण, और ऑटोमोरटव वाहनों के 

जलए ईंधन के रूप में प्राकृजतक गैस के ऑन-बोडध भंडारण के जलए उच्च िबाव जसलेंडरों की पुनयोग्यता) या मुख्य 

जनयंत्रक द्वारा अनुमोदित दकसी अन्‍दय कोड या जवजनिेि के अनसुार दकया िाएगा। 

2. हाइड्रोस्ट्टेरटक या हाइड्रोस्ट्टेरटक स्ट्रैच परीक्षण करन ेस ेपहल ेजसलेंडरों का जनरीक्षण - 

(1) हाइड्रोस्ट्टेरटक या हाइड्रोस्ट्टेरटक स्ट्रैच परीक्षण करन ेसे पहले, प्रत्येक जसलेंडर को भाप से साफ करके या अनुमोदित 

जवलायकों से धोकर अच्छी तरह से साफ दकया िाएगा और िहां जसलेंडर का अिंरूनी भाग िंग या अन्‍दय जविेिी 

पिाथध से प्रभाजवत ह,ै उसे जनम्नजलजखत जवजधयों में से दकसी एक के माध्यम साफ दकया िाएगा, अथाधत्:- 

(क) िॉट ब्लापस्ट्टंग, रोटरी वायर ब्रपिंग; 

(ख) भट्टी में 300 जडग्री सेजल्सयस से कम के तापमान पर एक घंटे से अजधक की अवजध तक के जलए बनध आउट 

िोधन दकया िाएगा, जिसके बाि सभी मिु िंग और दकसी भी अन्‍दय अनावश्यक पिाथध को भाप से साफ करके 

या अनुमोदित जवलायकों से धोकर हटा दिया िाएगा। 

(2) कम्पोजिट जसलेंडर की बाहरी सफाई केवल पानी और हल्के गैर-घषधण ब्रपिगं से की िाएगी और सुरक्षा के जलए लगाए 

गए दकसी भी बाहरी कोटटंग सजहत कम्पोजिट सामग्री को िेखने संबंधी जनरीक्षण के जलए कभी भी हटाया नहीं 

िाएगा।  

(3) कम्पोजिट जसलेंडर के साथ स्ट्थायी रूप से िुडी सामग्री को जनरीक्षण से पहले नहीं हटाया िाएगा, परन्‍दत ुये िुडी 

सामग्री मूल जडिाइन का जहस्ट्सा हों। िब एक पारििी सुरक्षात्मक स्ट्लीव का उपयोग दकया िाता है, तो इसे तब तक 

िगह पर छोडा िा सकता ह ैिब तक दक कम्पोजिट रैपपंग को हटाए जबना प्रभावी ढंग से जनरीक्षण दकया िा सके 

और िब एक गैर-पारििी सुरक्षात्मक स्ट्लीव का उपयोग दकया िाता ह ैिो जसलेंडर जडिाइन का जहस्ट्सा नहीं है, तो 

इसे हटा दिया िाना चाजहए और इस जनरीक्षण और िबाव परीक्षण के बाि ही इसे दफर से लगाया िाना चाजहए। 
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(4) सफाई के बाि जसलेंडरों की बाहरी रूप से तथा यथासंभव आंतररक रूप से सतही िोष की आईएस:5845, 

आईएस:8451, आईएस:13258, आईएसओ:11623, आईएसओ 19078, िैसा भी मामला हो, या मुख्य जनयंत्रक 

द्वारा जलजखत रूप में अनुमोदित दकसी अन्‍दय संजहता के अनुसार िांच की िाएगी। 

(5) क्रायोिेजनक कंटेनरों का परीक्षण जडिाइन िबाव से 1.1 गुना अजधक परीक्षण िबाव पर न्‍द यमूेरटक संिभध में परीक्षण 

दकया िाएगा। 

3.  हाइड्रोस्ट्टेरटक या हाइड्रोस्ट्टेरटक स्ट्रैच परीक्षण या प्रफू प्रिेर परीक्षण। - 

(1) स्ट्थायी गैसों, उच्च िबाव वाली रवीकृत गैसों और सभी िहरीली और संक्षारक गैसों के जलए उपयोग दकए िाने वाल े

जसलेंडरों के जलए: - 

(क)(i) जसलेंडरों को आईएस: 5844 के अनुसार हाइड्रोस्ट्टेरटक स्ट्रैच परीक्षण के अधीन रखा िाएगा। कंपोजिट जसलेंडरों 

के मामले में हाइड्रोस्ट्टेरटक परीक्षण उपकरण आईएसओ 11623 या आईएसओ 19078 (िैसा लागू हो और 

समय-समय पर संिोजधत हो) के अनुसार होगा। 

(ii) जसलेंडर पर लगाया गया परीक्षण िबाव कम से कम 30 सेकंड से की अवजध के जलए बनाए रखा िाएगा। 

(ख) परीक्षण िबाव के अनुप्रयोग के कारण जसलेंडर द्वारा दिया गया स्ट्थायी स्ट्रैच, परीक्षण के िौरान दिए गए कुल स्ट्रैच 

के 10% से अजधक नहीं होना चाजहए। 

(ग) 30 सेकंड की अवधारण के िौरान िबाव में िेखी गई कोई भी कमी या कोई ररसाव, दिखाई िेने योग्य उभार या 

जवरूपण या फाइबर को नुकसान, को परीक्षण में जवफलता के मामले के रूप में माना िाना चाजहए। 

(घ) कंपोजिट जसलेंडरों के जलए ररसाव परीक्षण तब दकया िाएगा िब बाह्य और आंतररक जनरीक्षण के िौरान पाई गई 

तु्ररट की प्रकृजत लाग ूमानक के अनुसार इंजगत की िाएगी और ररसाव परीक्षण के जलए जनम्नजलजखत जवजध उपयोग 

की िाएगी, अथाधत:्- 

परीक्षण िाब के 2/3 तक जसलेंडर पर अदक्रय गैस का िबाव डालें। जसलेंडर में यह िबाव कम से कम 2 घंटे तक बनाए रखें। 

इसके बाि कम से कम 10 जमनट तक बबल लीक टेस्ट्ट करें। जसलेंडर लीक होने की िांच एक उपयुि तकनीक (िैसे साबुन के 

पानी, जसलेंडर डुबान ेसे) का उपयोग करके की िाएगी। बबल लीक टेस्ट्ट में 1 बबल/जमनट, अथाधत ्6 जमली/घंटा से अजधक 

ररसाव, जसलेंडर की जवफलता माना िाएगा। इसमें जनकलने वाली दकसी भी ऊिाध को रोकने के जलए पयाधप्त सुरक्षा 

सावधाजनयां बरतनी चाजहए। 

(2) कम िबाव वाले गरै-संक्षारक रवीभूत गैसों के जलए जसलेंडरों के जलए- 

(क) जसलेंडर को गरै-िैकेट जवजध द्वारा आईएस: 5844 के अनसुार हाइड्रोस्ट्टेरटक परीक्षण के अधीन दकया िाएगा, जसवाय 

इसके दक परीक्षण के िौरान आयतन पररवतधनों को मापने की आवश्यकता नहीं ह।ै;  

(ख) (i) परीक्षण िबाव को कम से कम 30 सेकंड की अवजध के जलए बनाए रखा िाएगा।  

(ii) इस अवधारण अवजध के िौरान िबाव में कोई कमी या कोई ररसाव, दिखाई िेन ेयोग्य उभार या जवरूपण िेखा 

िाता ह ैतो इसे परीक्षण में जवफलता का मामला माना िाएगा। 

(3) िैसे ही परीक्षण पूरा हो िाता है, जसलेंडर को अंिर से अच्छी तरह से सुखाया िाएगा और नेक पर स्ट्पष्ट रूप से मुहर 

लगाई िाएगी और उस व्यजि और परीक्षण की तारीख को इंजगत करन ेवाल ेजनिान और आकंडे होंगे जिसके द्वारा परीक्षण 

दकया गया ह।ै जिस व्यजि द्वारा परीक्षण दकया गया ह ैउसका कोड माकध  मुख्य जनयंत्रक के पास पंिीकृत दकया िाएगा। 

4. आवजधक परीक्षण का पररणाम.- 

कोई भी जसलेंडर िो आवजधक िांच या परीक्षण में जवफल रहता ह ैया उस खाली जसलेंडर के भार में पांच प्रजतित से 

अजधक की कमी आती ह ैया िो दकसी अन्‍दय िोष के कारण उपयोग के जलए असुरजक्षत पाया िाता ह ैऔर जिसकी मरम्मत 

जनयम 11 और 12 के अनुसार नहीं की िा सकती है, तो जसलेंडर के माजलक को इसकी सूचना िी िाएगी और जनयम 36 के 

उपबंधों के अधीन जसलेंडर को अनुपयोगी बनाकर नष्ट कर दिया िाएगा। 
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5. परीक्षण के अजभलखे.- (1) जनम्नजलजखत जववरण ितेे हुए दकसी भी परीक्षण स्ट्टेिन पर िांचे गए और परीक्षण दकए गए 

जसलेंडरों का पूरा अजभलेख रखा िाएगा, अथाधत्:- 

(क) जसलेंडर के जवजनमाधता और माजलक का नाम; 

(ख) रोटेिन संख्या या जसलेंडर क्रमांक; 

(ग) वह जवजनिेि जसलेंडर जिसके अनरुूप ह;ै 

(घ) मलू हाइड्रोस्ट्टेरटक/हाइड्रोस्ट्टेरटक स्ट्रैच परीक्षण की तारीख; 

(ङ) आवजधक परीक्षण की तारीख; 

(च) जवजनमाधता द्वारा प्रस्ट्तुत परीक्षण ररपोटध और प्रमाण पत्र, यदि उपलब्ध हों; 

(छ) परीक्षण िबाव; 

(ि) अजधकतम कायधिील िाव; 

(झ) िल क्षमता; 

(ञ) खाली विन; 

(ट) जसलेंडर पर अंदकत खाली विन और वास्ट्तजवक खाली विन में जभन्नता, यदि कोई हो; 

(ठ) जसलेंडर िेल की जस्ट्थजत; 

(ड) गैस का नाम; 

(ढ) लगाए गए वाल्व का प्रकार, और 

(ण) रटप्पजणयां, यदि कोई हों। 

(2) उपरोि जववरण प्रत्येक जसलेंडर के जलए वृत् तकाडध या अजभलेख के रूप में रखा िाएगा एवं समय-समय पर सभी 

पररवतधन उसमें अंदकत दकए िाएंगे। 

 (3) परीक्षण स्ट्टेिन ऐसी प्रदक्रयाए ं अपनाएंगे, िो मुख्य जनयंत्रक द्वारा िारी इन जनयमों और दििाजनििेों की 

आवश्यकताओं का परूी तरह से पालन करती हैं। 

6. जसलेंडर परीक्षण स्ट्टेिन की वधैता और रजवत परेोजलयम गसै और वले्डेड जसलेंडरों की गमध मरम्मत या पनुसिंरचना 

अनमुोिन - रजवत पेरोजलयम गसै और वेल्डेड जसलेंडरों के परीक्षण और गमध मरम्मत या पुनसिंरचना के जलए अनुमोिन प्रारम् भ 

में एक वषध की अवजध के जलए िी िाएगी, जिसे,दकसी भी राष्ट्रीय या अंतराधष्ट्रीय मान्‍दयता प्राप्त एिेंसी द्वारा जवजधवत िारी वैध 

आईएसओ मान्‍दयता प्रमाण पत्र और वतधमान वैधता के िौरान परीक्षण या मरम्मत दकए गए जसलेंडरों के परीक्षण का ररकॉडध 

प्रस्ट् तुत दकए िाने और अनुसचूी 5 में जनधाधररत फीस के भुगतान पर अजधकतम िस साल तक बढ़ाया िा सकता ह।ै  

21.   उि जनयमों में, अनुसूची V में, 

(1) क्रम संख्या 4 और उसमें की गई प्रजवजष्टयों के पश्चात,् जनम्नजलजखत क्रम संख्या अतं:स्ट्थाजपत दकया िाएगा, अथाधत्- 

“ 

5 ि ऑटोमोरटव ईंधन के रूप में जडस्ट् पेपन्‍द संग हेतु हाइड्रोिन 

स्ट्टोरेि जसस्ट्टम (गैस जसलेंडर कैस्ट्केड) में संपीजडत 

हाइड्रोिन गैस का भण्डारण करने की अनुज्ञजप्त  

या 

ऑटोमोरटव ईंधन के रूप में जडस्ट्पेपन्‍दसंग हेतु हाइड्रोिन 

िनरेिन इकाई से हाइड्रोिन स्ट् टोरेि जसस्ट् टम (गैस 

जसलेंडर कैस्ट्केड) में संपीजडत हाइड्रोिन गैस के भरण 

और भण्डारण की अनुज्ञजप्त  

मुख् य 

जनयंत्रक 

संपीजडत हाइड्रोिन गैस या 

ग्रीन हाइड्रोिन को ऑटोमोरटव 

ईंधन के रूप में जडस्ट्पने्‍दस करना  

10000”; 
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(2.) परैा “ख. अनुज्ञजप्त  फीस से जभन्न  फीस” में, क्रम संख्या 2, स्ट्तंभ 3 में िीषधक “फीस” के अधीन, जविेिी जवजनमाधता से 

संबंजधत अनचु्छेि (क) में, “पहली बार” िब्ि के पश्चात, “और प्रत्येक पांच वषध में पश्चातवती मूल्यांकन” िब्ि अतं:स्ट्थाजपत 

दकए िाएंगे।; 

22. प्ररूप ग में-  

(1) िहां-िहां भी “प्ररूप ‘ङ, च और छ” िब्ि और अक्षर आए हों, उनके स्ट्थान पर “प्ररूप ङ, या ङ और घ या च या छ या 

ि” िब्ि और अक्षर रखे िाएगंे; 

(2) क्रम संख्या 7 और उससे संबंजधत प्रजवजष्टयों के स्ट्थान पर जनम्नजलजखत को रखा िाएगा, अथाधत्:-  

7.   "संपीजडत प्राकृजतक गैस जडस्ट्पेंसर का या संपीजडत हाइड्रोिन गैस जडस्ट्पेंसर, कैस्ट्केड और कंप्रेसर का जववरण" 

(प्ररूप “छ" या “ि” अनुज्ञजप्त के मामले में, यथास्ट्थजत) 

रटप्पण: प्ररूप "छ" या "ि" में अनुज्ञजप्त  िारी करन ेया संिोधन के जलए आवेिन के मामल ेमें, कंप्रिेर, संपीजडत प्राकृजतक 

गैस जसलेंडर कैस्ट्केड या संपीजडत हाइड्रोिन गैस जसलेंडर कैस्ट्केड, संपीजडत प्राकृजतक गैस जडस्ट्पेंसर या संपीजडत 

हाइड्रोिन गैस जडस्ट्पेंसर आदि का जववरण भी प्रस्ट्तुत दकया िाएगा।”;  

(3) क्रम संख्या 7 के पश्चात, पठन “प्ररूप “ड”, प्ररूप “च” और प्ररूप “छ” में अनुज्ञजप्त के जलए इस आवेिन के साथ प्रस्ट्ततु 

करने के विए अपेवित िस्ट्तावेि” के अधीन;  

(क) मि संख्या (iv) में "िस्ट्तावेिी साक्ष्य" िब्ि के पश्चात "िैसे रजिस्ट्रीकृत जवक्रय जवलेख या रजिस्ट्रीकृत पट्टा या 

उप पट्टा जवलेख" िब्ि अंतःस्ट्थाजपत दकए िाएंग;े 

(ख) मि (vi) में, "जबक्री और व्यापार" िब्िों के पश्चात ्"या प्ररूप "ि", ऑटोमोरटव ईंधन के रूप में संपीजडत 

हाइड्रोिन गैस जवतररत करन ेके जलए" िब्ि और अक्षर अंत:स्ट्थाजपत दकए िाएगंे; 

 23.   उि जनयम में, प्ररूप घ में, "अनुज्ञजप्त की ितें" िीषधक के अधीन, क्रम संख्या 3 के पश्चात् जनम्नजलजखत को 

अंतःस्ट्थाजपत दकया िाएगा, अथाधत्:- 

 “4. आयातक यह सुजनजश्चत करेगा दक भारत में आयाजतत प्रत्येक गैस जसलेंडर पर दकसी सुिशृ् य स्ट्थान पर बार कोड 

और मानव पठनीय अक्षर, वणाधक्षर और अंक के रूप में स्ट्थायी और छेडछाड रोधी जवजिष्ट पहचान संख्या प्रिान 

की िाएगी।”  

  24. उि जनयम में, प्ररूप ङ में, िीषधक "ितें" के अधीन, पैरा क में, क्रम संख्या 17 के पश्चात, जनम्नजलजखत को अतंः 

स्ट्थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:्-  

“(18) जवषैली, संक्षारक और ज्वलनिील गैसों के जलए जवजभन्न उपस्ट्करों, कैस्ट्केड, कंप्रेसर आदि के बीच अंतर िरूी 

 सारणी 1 

अन्‍द तिूधररयां 

भवनों एवं बाहरी सीमाओं से गसै भण् डारण ईकाई तक  

गैस भण् डारण कैस्ट् केड ईकाइयों की कुल क्षमता ( लीटर में ) भवनों एवं बाउण् ड्रीि से न्‍द यनूतम िरूी 

( मीटर में ) 

4500 तक 3.0 

4501 से 10000 तक 5.0 

10001 से 100000 तक 10.0 

         िो कैस्ट्केड के बीच की अतंर-िरूी न्‍दयनूतम 1 मीटर होगी”। 
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25.   उि जनयम में, प्ररूप छ में, सारणी 1-क में  

(क) “4500 से 10000” िब्ि और अंक के स्ट्थान पर “4501 से 10000” िब्ि और अंक रखे िाएंगे। 

(ख) “10000 स े100000 तक” िब्ि और अंक के स्ट्थान पर “10001 से 100000” िब्ि और अंक रखे िाएंगे। 

26. उि जनयमों के प्ररूप छ और उससे संबंजधत प्रजवजष्टयों के पश्चात जनम्नजलजखत को अंतःस्ट्थाजपत दकया िाएगा, अथाधत:्- 

“प्ररूप ि 

(जनयम 50, 51 और 54 िेखें)  

ऑटोमोरटव ईंधन के रूप में जडस्ट् पेपन्‍द संग के उद्देश्य हते ु हाइड्रोिन स्ट्टोरेि जसस्ट्टम (गैस जसलेंडर कैस्ट्केड) में संपीजडत 

हाइड्रोिन गैस के भण् डारण की अनुज्ञजप्त  

या  

ऑटोमोरटव ईंधन के रूप में जडस्ट् पेपन्‍द संग हते ुहाइड्रोिन िनरेिन इकाई से हाइड्रोिन स्ट् टोरेि जसस्ट् टम (गैस जसलेंडर कैस्ट्केड) 

में संपीजडत हाइड्रोिन गैस के भरण और भण् डारण की अनुज्ञजप्त  

अनुज्ञजप्त संख्या ......................................  फीस रुपए में............................................. 

..............................................................................................................को एतद्द्वारा नीचे वर्णधत अनजु्ञप् त 

पररसर में, जवस्ट्फोटक अजधजनयम, 1884 (1884 का 4) और उसके अधीन बनाए गए जनयमों के उपबंधों और इस अनुज्ञजप्त 

की अजतररि ितों के अधीन, नीचे वर्णधत और ड्राइंग संख्या ................................................. तारीख 

........................ में ििाधए गए अनुज्ञजप्त पररसर में वाहन के ऑन बोडध संपीजडत हाइड्रोिन गैस जसलेंडरों में ऑटोमोरटव 

ईंधन के रूप में जवतरण के जलए संपीजडत हाइड्रोिन गैस से भरे जसलेंडरों या कैस्ट्केड को भरने और रखने, या केवल रखने के 

जलए वैध, अनुज्ञजप् त िारी की िाती।  

 

यह अनजु्ञजप्त  30 जसतंबर 20......... तक प्रवृत् त रहगेी। 

 

............... 20.................                                                     

मुख्य जवस्ट्फोटक जनयंत्रक  

 

अनजु्ञप् त पररसर का जववरण और अवजस्ट्थजत 

अनुज्ञप् त पररसर, जिसकी लआेउट सीमाए ंऔर अन्‍दय जववरण संलि अनुमोदित आरेखण संख्या ....................... तारीख 

..............में ििाधया गया ह,ै ……. (सवे नं./ प्लॉट संख्या) (सडक का नाम) (गांव या िहर) (पुजलस स्ट्टेिन) (जिला) 

अक्षांि: ….. और ििेांतर: ………. पर अवजस्ट्थत हैं और इसमें जनम् नजलजखत सजम्मजलत हैं-  

 

(i)    …….. (दकग्रा/घंटा) प्रत्यके, क्षमता के ............. हाइड्रोिन िनरेिन जसस्ट् टम              

(रटप्पण: दकसी भी रीजत से हाइड्रोिन का उत्पािन इन जनयमों के अधीन सीमा में नहीं आता ह)ै  

(ii)     ........... लीटर कुल िल क्षमता के ............ हाइड्रोिन भंडारण जसस्ट् टम 

(iii)     .......... जचलसध  

(iv)     .......कंप्रेिसध  

(v)     ……… जडस्ट्पेंससध और 

(vi)     अन्‍दय सुजवधाएं.................................. 
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नवीनीकरण पषृ् ठाकंन के जलए स्ट् थान 

जवस्ट्फोटक अजधजनयम, 1884 या गैस जसलेंडर जनयम, 2016 के 

अधीन या इस अनुज्ञजप्त की ितों का उल्लघंन न होन ेकी ििा में 

इस अनुज्ञजप्त िुल्क में कोई  छूट दिए जबना यह अनजु्ञजप् त िस साल 

के जलए नवीकरणीय होगी। 

नवीकरण  

की तारीख 

समाजप्त  

की तारीख 

अनुज्ञापन प्राजधकारी के 

हस्ट् ताक्षर और कायाधलय की 

मोहर 

        

  

यदि हाइड्रोिन िनरेिन जसस्ट् टम या हाइड्रोिन भंडारण प्रणाली या संपीडन या जवतरण या पाइपलाइनों के माध्यम से 

पररवहन, में दिया गया जववरण नहीं पाया िाता ह ैऔर जिन जनयमों और ितों के अधीन यह अनुज्ञजप् त िारी की गई ह,ै 

उसमें दकसी का उल् लंघन होता ह ैतो यह अनजु्ञजप्त रद्द की िा सकती और अनुज्ञजप्त का धारक जवस्ट्फोटक अजधजनयम, 1884 

की धारा 9 ख के अधीन िण् ड का िायी होगा । 

 ितें 

 1(क). संपीजडत हाइड्रोिन गसै उत्पािन, भरण, भंडारण प्रणाली और कंप्रेसर को खुले आकाि के नीचे, िमीनी स्ट्तर पर 

तैयार आरसीसी प्लेटफॉमध पर स्ट्थाजपत दकया िाएगा, या एक अच्छी तरह हवािार िडे हो जिसमें कम से कम िो तरफ खुल े

लौवर जलए हल्की छत हो और जनयम की अन्‍दय सभी आवश्यकताओं के साथ जनम्नजलजखत अजतररि ितों का भी पालन 

दकया िाएगा- 

(i) डेजडकेटेड फ्लपडगं टाइप अजििमन प्रणाली प्रिान की िाएगी। 

(ii) दकसी प्रजतजष्ठत इंिीजनयटरंग एिेंसी द्वारा व्यापक िोजखम मूल्यांकन ररपोटध तैयार की िाएगी और 

अनुपालन, यदि कोई हो, उक् त ररपोटध संलि की िाएगी। 

(iii) आईईसी 61882 के अनुसार खतरा और संचालन क्षमता अध्ययन एक प्रजतजष्ठत इंिीजनयटरंग फमध द्वारा 

दकया िाएगा और इसकी ररपोटध क्लोि आउट ररपोटध के साथ संलि की िाएगी। 

(iv) स्ट्टेिन की गहन जनगरानी के जलए सीसीटीवी कैमरा उपलब्ध कराया िाएगा, जिसमें न्‍दयूनतम पंरह दिनों 

की ररकॉर्सडिंग रखी िाएगी। 

(v) स्ट् रेटेजिक लोकेिन्‍द स पर न्‍दयूनतम 3 आपातकालीन स्ट्टॉप बटन उपलब्ध कराए िाएंगे, तथा जनयंत्रण कक्ष, 

जवतरण के्षत्र और उत्पािन के्षत्र, जविेषतः प्रत् येक में एक हो।  

1(ख). संपीजडत हाइड्रोिन गैस अनजु्ञप् त पररसर एकल पररसर होगा और इसका उपयोग केवल उसी उद्दशे्य के जलए दकया 

िाएगा जिसके जलए इसे अनुज्ञजप्त िी गई ह।ै 

2. संपीजडत हाइड्रोिन गैस उत्पािन, भंडारण, कंप्रेसर, पाइपपंग, जडस्ट्पेंसर और अन्‍दय दफटटंग गैस जसलेंडर 

जनयम, 2016 के अनुरूप संपीजडत हाइड्रोिन गैस के जलए उपयुि जडिाइन की होंगी और नीचे िी गई 

सारजणयों के अनुसार सुरक्षा िरूी बनाए रखी िाएगी।  

3. संपीजडत हाइड्रोिन गैस भंडारण प्रणाली एक अच्छी तरह हवािार िेड में बनाई िाएगी जिसमें हल्की छत 

होगी जिसमें लौवसध लगे होंग,े कम से कम िो तरफ खुल े होंगे। िेड के भीतर संपीजडत हाइड्रोिन गैस 

भंडारण प्रणाली के चारों ओर कम से कम 3 मीटर की स्ट्पष्ट िरूी रखी िाएगी और इसे ऊंचे मंच या कबध 

िीवार द्वारा सीमांदकत दकया िाएगा।   
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4. गैसीय हाइड्रोिन भंडारण प्रणाजलयों पर छत से सम् बि सेफ्टी कन्‍द सन्‍द सध और गैसीय हाइड्रोिन भंडारण 

प्रणाजलयों पर सेफ वेिर प्रोटेक् िन के जलए अनुिंसाए ं समय-समय पर संिोजधत सीिीए पीएस-46 के 

उपबंधों के अनुरूप होंगी। 

5. संपीजडत हाइड्रोिन गैस के जलए वेपन्‍द टंग जसस्ट्टम, समय-समय पर संिोजधत जवजनिेि सीिीए िी 5.5 के 

अनुरूप होगा।  

6. हाइड्रोिन उत्पािन, भंडारण, संपीडन और जवतरण, िहां भी लाग ूहो, आसानी से पहुचं योग्य और स्ट्पष्ट 

रूप से जचजननत स्ट् थान पर एक नॉन-ररटनध वाल्व और दक्वक िट-ऑफ आइसोलेिन वाल्व का उपबंध दकया 

िाएगा। भराव पबंिओुं पर आइसोलेिन वाल्व अजधष् ठाजपत दकए िाएंगे। हाइड्रोिन ईंधन स्ट्टेिन में उपयोग 

की िाने वाली पाइपपगं आईएसओ 15649 के उपबंधों के अनुरूप होगी। हाइड्रोिन जवतरण के जलए 

उपयोग की िान ेवाली लचीली नली आईएसओ 21012 के उपबंधों के अनुरूप होगी। 

7. यदि संपीजडत हाइड्रोिन गैस भंडारण प्रणाली हल्के कॉमर्िधयल यान  पर लगाई गई ह,ै तो बे्रक और चोक के 

उपयुि अनुप्रयोग द्वारा इसे परूी तरह से अचल बनाया िाएगा।  

8. दकसी भी जसलेंडर में जडिाइन वर्किं ग िाब से अजधक संपीजडत हाइड्रोिन गैस नहीं भरा िाएगा।  

9. संपीजडत हाइड्रोिन गैस जडस्ट्पेंपसंग स्ट्टेिन में अजधष् ठाजपत जवजभन्न उपकरणों के मध् य अंतर-िरूरयां, बल्क 

हाइड्रोिन संपीजडत गैस प्रणाली, अजवपुल हाइड्रोिन संपीजडत गैस प्रणाली, हाइड्रोिन िनरेिन जसस्ट् टम, 

हाइड्रोिन भंडारण प्रणाली, सम् बि सुजवधाओं, आदि के बीच सुरक्षा िरूरयां पररभाजषत समूह एवं सारणी 

Iक, Iख, Iग और Iघ जनम् नवत् होगा -  

 समहू की पररभाषा 

एक् सपोज़र समूह 1 समूह 2 समूह 3 

सुजवधाएं बाहरी चार िीवारी (लॉट लाइन्‍द स) एयर 

इन्‍द टेक (एचवीएसी, एयर कंप्रसेर) जवदु्यत 

कक्ष 

कायाधलयी क्षेत्र  

सुजवधा स्ट्टोर  

इमारतों और संरचनाओं में पररचालन 

योग्य ओपपनंग् स ज्वलन स्रोत या खुली 

लपटें 

जसस्ट्टम पाकध  हुई कार की 

सर्वधपसंग करन े वालों के 

अजतररक् त अन्‍दय एक् सपोज् ड़ 

व्यजि  

गैर-िहनिील गैर-अजि 

रेटेड जनमाधण इमारतें।   

इमारतें और संरचनाओं में 

न खुलने वाल ेओपपनंग्स  

ओवरहडे उपयोजगताओं 

द्वारा अजतक्रमण (इमारत 

सेवा के जनकटतम 

ओवरहडे जवदु्यत तार के 

नीचे ऊध्वाधधर सतह से 

क्षैजति िरूी) 
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 सारणी - Iक 

प्रिेर रेटटंग के जलए सपंीजडत हाइड्रोिन गसै जडस्ट्पेंपसगं स्ट्टेिन में जवजभन्न सजुवधाओं के बीच अतंर िरूी 

1.03 बार स े17.24 बार 

अजधकतम पाइप आकार द्वारा बाहरी हाइड्रोिन सपंीजडत गसै जसस्ट् टम स ेएक्सपोज़र तक की न्‍दयनूतम िरूी, जिसमें पाइप में 

िाब > 15 स े≤ 250 पीएसआईिी (>103.4 स े≤1724 केपीए) ह ै

 

पाइप 

आईडी” 

(इंच) 

 

पाइप 

आईडी” 

(जममी) 

एक्सपोज़र समहू-1 एक्सपोज़र समहू-2 एक्सपोज़र समहू-3 

हाइड्रोिन सपंीजडत गसै 

जसस्ट् टम स ेबाहरी सीमा 

िीवार तक फायरवॉल के 

जबना (मीटर) 

हाइड्रोिन सपंीजडत गसै 

जसस्ट् टम स ेकायाधलय कक्ष / 

जवद्यतु कक्ष / एयर (मीटर) 

तक 

हाइड्रोिन सपंीजडत 

गसै जसस्ट् टम स ेफोरकोटध 

बाड तक (मीटर) 

हाइड्रोिन सपंीजडत 

गसै जसस्ट् टम स े

समहू-3 तक 

(मीटर) 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 

0.20 5.1 0.5 0.5 0.2 0.4 

0.25 6.4 0.6 0.6 0.3 0.5 

0.30 7.6 0.7 0.7 0.4 0.6 

0.35 8.9 0.8 0.8 0.6 0.7 

0.40 10.2 1.0 1.0 0.7 0.8 

0.45 11.4 1.1 1.1 0.8 0.9 

0.50 12.7 1.2 1.2 0.9 1.0 

0.55 14.0 1.3 1.3 1.1 1.1 

0.60 15.2 1.4 1.4 1.2 1.2 

0.65 16.5 1.5 1.5 1.3 1.3 

0.70 17.8 1.7 1.7 1.5 1.4 

0.75 19.0 1.8 1.8 1.6 1.4 

0.80 20.3 1.9 1.9 1.7 1.5 

0.85 21.6 2.1 2.1 1.9 1.6 

0.90 22.9 2.2 2.2 2.0 1.7 

0.95 24.1 2.3 2.3 2.1 1.8 

1.00 25.4 2.4 2.4 2.2 1.9 

1.10 27.9 2.7 2.7 2.5 2.1 

1.20 30.5 2.9 2.9 2.8 2.3 

1.30 33.0 3.1 3.1 3.0 2.5 

1.40 35.6 3.4 3.4 3.3 2.7 

1.50 38.1 3.6 3.6 3.5 2.9 
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1.60 40.6 3.9 3.9 3.8 3.1 

1.70 43.2 4.1 4.1 4.1 3.3 

1.80 45.7 4.4 4.4 4.3 3.5 

1.90 48.3 4.6 4.6 4.6 3.7 

2.00 50.8 4.8 4.8 4.8 3.9 

  सारणी – Iख 

प्रेिर रेटटंग के जलए संपीजडत हाइड्रोिन गैस जडस्ट्पेंपसंग स्ट्टेिन में जवजभन्न सुजवधाओं के बीच अतंर िरूी 

17.24 बार से 206 बार 

अजधकतम पाइप आकार द्वारा बाहरी हाइड्रोिन सपंीजडत गसै जसस्ट् टम स ेएक्सपोज़र तक की न्‍दयनूतम िरूी, जिसमें पाइप 

में िाब > 250 स े≤ 3000 पीएसआईिी (>1724 स े≤ 20,684 केपीए) ह ै
 

 

पाइप 

आईडी” 

(इंच) 

 

पाइप 

आईडी” 

(जममी) 

एक्सपोज़र समहू-1 एक्सपोज़र समहू-2 एक्सपोज़र समहू-3 
 

हाइड्रोिन सपंीजडत 

गसै जसस्ट् टम स े

बाहरी सीमा िीवार 

तक फायरवॉल के 

जबना (मीटर) 

हाइड्रोिन सपंीजडत गसै 

जसस्ट् टम स ेकायाधलय कक्ष 

/ जवद्यतु कक्ष / एयर 

(मीटर) तक 

हाइड्रोिन सपंीजडत गसै 

जसस्ट् टम स ेफोरकोटध बाड 

तक (मीटर) 

हाइड्रोिन सपंीजडत 

गसै जसस्ट् टम स े

समहू-3 तक 

(मीटर) 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 

0.20 5.1 1.6 1.6 1.3 1.3 

0.25 6.4 2.0 2.0 1.7 1.7 

0.30 7.6 2.4 2.4 2.2 2.0 

0.35 8.9 2.8 2.8 2.6 2.3 

0.40 10.2 3.2 3.2 3.0 2.7 

0.45 11.4 3.6 3.6 3.4 3.0 

0.50 12.7 4.0 4.0 3.9 3.3 

0.55 14.0 4.4 4.4 4.3 3.7 

0.60 15.2 4.8 4.8 4.7 4.0 

0.65 16.5 5.2 5.2 5.2 4.4 

0.70 17.8 5.6 5.6 5.6 4.7 

0.75 19.0 6.0 6.0 6.0 5.0 

0.80 20.3 6.4 6.4 6.5 5.4 

0.85 21.6 6.8 6.8 6.9 5.7 

0.90 22.9 7.3 7.3 7.3 6.0 

0.95 24.1 7.6 7.6 7.7 6.4 
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1.00 25.4 8.0 8.0 8.2 6.7 

1.10 27.9 8.8 8.8 9.0 7.4 

1.20 30.5 9.7 9.7 9.9 8.0 

1.30 33.0 10.5 10.5 10.7 8.7 

1.40 35.6 11.3 11.3 11.6 9.4 

1.50 38.1 12.1 12.1 12.5 10.0 

1.60 40.6 12.9 12.9 13.3 10.7 

1.70 43.2 13.7 13.7 14.2 11.4 

1.80 45.7 14.5 14.5 15.0 12.0 

1.90 48.3 15.3 15.3 15.9 12.7 

2.00 50.8 16.1 16.1 16.8 13.4 

 

सारणी – I ग 

प्रिेर रेटटंग के जलए सपंीजडत हाइड्रोिन गसै जडस्ट्पेंपसगं स्ट्टेिन में जवजभन्न सजुवधाओं के बीच अतंर िरूी 

206 बार स े517 बार 

अजधकतम पाइप आकार द्वारा बाहरी हाइड्रोिन सपंीजडत गसै जसस्ट्टतम स ेएक्सपोज़र तक की न्‍दयनूतम िरूी, जिसमें पाइप 

में िाब >3000 स े≤7,500 पीएसआईिी (>20,684 स े≤51,711 केपीए) हैं 

 

पाइप 

आईडी” 

(इंच) 

 

पाइप 

आईडी” 

(जममी) 

एक्सपोज़र समहू-1 एक्सपोज़र समहू-2 एक्सपोज़र समहू-3 

हाइड्रोिन सपंीजडत 

गसै जसस्ट् टम स ेबाहरी 

सीमा िीवार तक 

फायरवॉल के 

जबना (मीटर) 

हाइड्रोिन सपंीजडत गसै 

जसस्ट् टम स ेकायाधलय कक्ष / 

जवद्यतु कक्ष / एयर (मीटर) 

तक 

हाइड्रोिन सपंीजडत गसै 

जसस्ट् टम स ेफोरकोटध बाड 

तक (मीटर) 

हाइड्रोिन सपंीजडत 

गसै जसस्ट् टम स े

समहू-3 तक 

(मीटर) 

 (1) (2) (3) (4) (5) (6) 

  0.20 5.1 1.6 1.6 1.5 2.0 

  0.25 6.4 3.0 3.0 2.3 2.6 

  0.30 7.6 4.3 4.3 3.2 3.1 

  0.35 8.9 5.8 5.8 4.1 3.7 

  0.40 10.2 7.2 7.2 5.0 4.3 

  0.45 11.4 8.6 8.6 5.8 4.9 

  0.50 12.7 10.0 10.0 6.7 5.5 

  0.55 14.0 11.4 11.4 7.6 6.1 

  0.60 15.2 12.7 12.7 8.4 6.6 

  0.65 16.5 14.2 14.2 9.3 7.2 
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  0.70 17.8 15.6 15.6 10.2 7.8 

  0.75 19.0 17.0 17.0 11.0 8.4 

  0.80 20.3 18.4 18.4 11.9 9.0 

  0.85 21.6 19.8 19.8 12.8 9.6 

  0.90 22.9 21.2 21.2 13.6 10.1 

  0.95 24.1 22.6 22.6 14.5 10.7 

  1.00 25.4 24.0 24.0 15.4 11.3 

  1.10 27.9 26.8 26.8 17.1 12.5 

  1.20 30.5 29.6 29.6 18.8 13.6 

  1.30 33.0 32.4 32.4 20.6 14.8 

  1.40 35.6 35.3 35.3 22.3 16.0 

  1.50 38.1 38.0 38.0 24.0 17.1 

  1.60 40.6 40.8 40.8 25.8 18.3 

  1.70 43.2 43.7 43.7 27.5 19.5 

  1.80 45.7 46.4 46.4 29.2 20.6 

  1.90 48.3 49.3 49.3 31.0 21.8 

  2.00 50.8 52.2 52.2 32.7 23.0 

सारणी – I घ 

प्रिेर रेटटंग के जलए सपंीजडत हाइड्रोिन गसै जडस्ट्पेंपसगं स्ट्टेिन में जवजभन्न सजुवधाओं के बीच अतंर िरूी 

517 बार स े1034 बार 

अजधकतम पाइप आकार द्वारा बाहरी हाइड्रोिन सपंीजडत गसै जसस्ट्टम स ेएक्सपोज़र तक की न्‍दयनूतम िरूी, जिसमें पाइप 

में िाब >7500 स े≤15,000 पीएसआईिी (>51711 स े≤103,421 केपीए) 

 

पाइप 

आईडी” 

(इंच) 

 

पाइप 

आईडी” 

(जममी) 

एक्सपोज़र समहू-1 एक्सपोज़र  

समहू-2 

एक्सपोज़र  

समहू-3 

हाइड्रोिन सपंीजडत गसै 

जसस्ट् टम स ेबाहरी सीमा 

िीवार तक फायरवॉल के 

जबना (मीटर) 

हाइड्रोिन सपंीजडत गसै 

जसस्ट् टम स ेकायाधलय कक्ष / 

जवद्यतु कक्ष / एयर (मीटर) 

तक 

हाइड्रोिन सपंीजडत 

गसै जसस्ट् टम स े

फोरकोटध बाड तक 

(मीटर) 

हाइड्रोिन सपंीजडत 

गसै जसस्ट् टम स ेसमहू 

3 तक(मीटर) 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 

0.20 5.1 2.00 2.00 2.00 3.0 

0.25 6.4 4.0 4.0 3.0 3.5 

0.30 7.6 6.00 6.00 4.00 4.0 

0.35 8.9 7.5 7.5 5.5 5.0 



[भाग II—खण् ड 3(i)] भारत का रािपत्र : असाधारण  23 

 

0.40 10.2 9.00 9.00 7.00 6.0 

0.45 11.4 11.0 11.0 8.0 6.5 

0.50 12.7 13.00 13.00 9.00 7.0 

0.55 14.0 15.0 15.0 10.0 8.0 

0.60 15.2 17.00 17.00 11.00 9.0 

0.65 16.5 18.5 18.5 12.5 9.5 

0.70 17.8 20.00 20.00 14.00 10.0 

0.75 19.0 22.0 22.0 15.0 11.0 

0.80 20.3 24.00 24.00 16.00 12.0 

0.85 21.6 26.0 26.0 17.5 12.5 

0.90 22.9 28.00 28.00 19.00 13.0 

0.95 24.1 29.5 29.5 20.0 14.0 

1.00 25.4 31.00 31.00 21.00 15.0 

1.10 27.9 35.00 35.00 23.00 16.0 

1.20 30.5 39.00 39.00 26.00 18.0 

1.30 33.0 42.00 42.00 28.00 20.0 

1.40 35.6 46.00 46.00 30.00 21.0 

1.50 38.1 50.00 50.00 33.00 23.0 

1.60 40.6 53.00 53.00 35.00 24.0 

1.70 43.2 57.00 57.00 37.00 26.0 

1.80 45.7 61.00 61.00 40.00 27.0 

1.90 48.3 65.00 65.00 42.00 29.0 

2.00 50.8 68.00 68.00 45.00 30.0 

i. जचलर की स्ट्थापना बाड वाल ेक्षते्र के बाहर भी की िा सकती ह,ै िबदक आवश्यक सरुक्षा िरूी का अनपुालन दकया 

गया हो। दकसी भी वेंट आउटलटे से जचलर की िरूी और दकसी भी पबंि ुिहां हाइड्रोिन को आईएसओ 19880 में 

पररभाजषत ज़ोन वगीकरण के अनुसार सामान्‍दय पररजस्ट्थजतयों में वायुमंडल में भेिा िाता ह।ै 

ii.  प्लॉट की चारिीवारी से बल्क हाइड्रोिन जसस्ट्टम के जनकटतम उपकरण तक न्‍दयूनतम सुरक्षा िरूी मापी िाएगी। 

iii. H2 जडस्ट्पेंसर, चारिीवारी, आसन्न जडस्ट्पेंसर, जवदु्यत कक्ष, जबक्री भवन या प्रज् वलन के दकसी अन्‍दय स्रोत से न्‍दयनूतम 

6 मीटर की िरूी बनाए रखेगा। 

iv. उपरोि सुरक्षा िरूी सारजणओं (सारणी 1क, 1ख, 1ग और 1घ) का संिभध ग्रहण करने के जलए जसस्ट्टम में उच्चतम 

िाब पर अजधकतम पाइप आईडी पर जवचार दकया िाएगा। 

 10.   पररसर में स्ट्थाजपत संपीजडत हाइड्रोिन गैस, हाइड्रोिन उत्पािन प्रणाली, बल्क और नॉन बल्क संपीजडत गैस 

हाइड्रोिन प्रणाली, कंप्रेसर, उपकरण, जनयंत्रण प्रणाली आदि के जवतरण के जलए जडस्ट्पेंसर के जवदु्यत घटक का प्रकार वह 

होगा, जिसे मुख्य जनयंत्रक द्वारा अनुमोिन प्रिान दकया गया ह।ै 
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11.   यान में सडक पररवहन और रािमागध मंत्रालय, भारत सरकार के समय-समय पर संिोजधत दििाजनिेिों के अनुसार, 

अनुमोदित प्रकार की संपीजडत हाइड्रोिन गैस दकट लगी होनी चाजहए। 

12.  दकसी भी मोटर यान को संपीजडत हाइड्रोिन गैस संजवतररत नहीं दकया िाएगा िब उसका इंिन चल रहा हो और 

यदि कोई यात्री यान में बैठा हो। 

13. जडस्ट्पेंपसंग स्ट्टेिन और कंप्रेसर, हाइड्रोिन िेनरेिन जसस्ट्टम, बल्क और नॉन बल्क संपीजडत गैस हाइड्रोिन जसस्ट्टम, 

प्रमुखता से हाइड्रोिन भंडारण प्रणाली के्षत्र पर “वाहन रोकें ", “धूम्रपान न करें", “खुली लौ की अनुमजत नहीं", “ज्वलनिील 

गैस" िैसे चेतावनी संकेत प्रिर्िधत दकए िाएंगे।  

14. अनुज्ञापन प्राजधकारी की पवूाधनुमजत के जबना पररसर में कोई पररवतधन या पररवधधन नहीं दकया िाएगा। 

15. पररसर के अंिर धूम्रपान, अनावृत रोिनी, लैंप, आग का स्रोत, मोबाइल फोन या ज्वलनिील वाष्प या गैस को 

प्रज्वजलत करने योग् य दकसी भी अन्‍दय उपकरण की अनुमजत नहीं िी िाएगी। 

16. अनुज्ञप्त पररसर में, उसके प्रबंधन या उसमें जनयोजित प्रत्येक व्यजि दकसी भी ऐसे कायध से िरू रहगेा जिससे आग या 

जवस्ट्फोट होने की संभावना हो सकती ह ैव िो यथोजचत रूप से आवश्यक नहीं ह ैऔर वह अपनी क्षमतानुसार दकसी अन्‍दय 

व्यजि को ऐसा करने से रोकेगा।  

17. अनजु्ञजप्तधारी द्वारा अनुज्ञप्त पररसर में जवजभन्न स्ट्थानों पर कम से कम जनम्नजलजखत पैमाने के अनुसार अजििमन 

सुजवधाएं उपलब् ध कराई िाएगंी: - 

स्ट्थान                        अजििामकों का प्रकार 

जडस्ट्पेंपसंग यूजनट 2 x 10 दकलोग्राम डीसीपी 

कंप्रेसर (ऑन-लाइन) 2 x 70 दकलोग्राम डीसीपी 

कंप्रेसर (मिर स्ट्टेिन) 2 x 70 दकलोग्राम डीसीपी 

संपीजडत हाइड्रोिन गैस भंडारण 2 x 10 दकलोग्राम डीसीपी 

कैस्ट्केड ईंधन भरन ेका के्षत्र 1 x 50 दकलोग्राम डीसीपी 

एमसीसी/जवदु्यत स्ट्थापना 2 x 4.5 दकलोग्राम सीओ2 प्रजत 25 वगध मीटर फिध क्षेत्रफल 

हाइड्रोिन उत्पािन प्रणाली 2 x 4.5 दकलोग्राम सीओ2 प्रजत 25 वगध मीटर फिध क्षेत्रफल  

18.  ऑपरेटर और पररचारक संपीजडत हाइड्रोिन गैस के संचालन, कायधपिजत, रखरखाव और िोजखम एवं उत्पाि के 

प्रबंधन से िुडे खतरों सजहत जवतरण गजतजवजधयों के सभी पहलुओं से परूी तरह पररजचत और प्रजिजक्षत होंगे। 

19.  अनुज्ञप्त पररसर में स्ट्पष्ट रूप से, स्ट्थानीय अजििमन सेवा, पुजलस और प्रमुख जवपणन कंपनी, पेसो कायाधलय जिसके 

अजधकार के्षत्र में पररसर मौिूि ह,ै के आपातकालीन टेलीफोन नंबर और आपातकालीन जनिेि प्रिर्िधत दकए िाएंगे। 

20.  यदि अनजु्ञापन प्राजधकारी, अनजु्ञजप्त धारक को अनुज्ञप्त पररसर में दकसी प्रकार की मरम्मत करने के जलए जलजखत 

नोरटस द्वारा बुलाता ह,ै िो ऐसे प्राजधकारी की राय में, पररसर की सुरक्षा के जलए आवश्यक ह,ै तो अनुज्ञजप्त धारक को 

नोरटस में जनर्िधष्ट अवजध के भीतर मरम्मत कायध जनष्पादित करना होगा। 

21.  जनयम 71 में सूचीबि दकसी भी अजधकारी को हर यथोजचत समय अनुज्ञप्त पररसर में प्रवेि दिया िाएगा और ऐसे 

अजधकारी को यह सुजनजश्चत करने के जलए, दक इस अनजु्ञजप्त के जनयमों और ितों का जवजधवत पालन दकया िाता ह,ै हर 

सुजवधा प्रिान की िाएगी । 

22.   अनुज्ञप्त पररसर के भीतर होन े वाली दकसी भी िघुधटना, आग, जवस्ट्फोट या अजप्रय घटना की सूचना तरंुत मुख्य 

जनयंत्रक, जनयंत्रक जिसके क्षेत्राजधकार में पररसर जस्ट्थत ह,ै जिला मजिस्ट्रेट और जनकटतम पुजलस स्ट्टेिन के प्रभारी 

अजधकारी को संचार के त्वररत माध्यम से िी िाएगी। 

[फा.सं. पी-13033/32/2021-जवस्ट्फोटक-भाग(3)] 

 डॉ. संध्या भुल्लर, संयुि सजचव 
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रटप्पण: मूल जनयम भारत के रािपत्र, असाधारण, भाग 2, खंड 3, उपखंड (i) में अजधसूचना सं. सा.का.जन.1081(अ) द्वारा 

तारीख 22 नवंबर, 2016 को प्रकाजित दकए गए थ ेऔर बाि में अजधसूचना संख्या सा.का.जन.189(अ) तारीख 

27 फरवरी, 2018, सा.का.जन. 231(अ) तारीख 15 माचध 2018, सा.का.जन. 44(अ) तारीख 23 िनवरी, 2019 

और िी.एस.आर. 44(अ) तारीख 20 िनवरी, 2022 द्वारा संिोजधत दकए गए थे।    

 

 

MINISTRY OF COMMERCE AND INDUSTRY 

(Department for Promotion of industry and Internal Trade) 

NOTIFICATION 

New Delhi, the 11 April, 2025  

G.S.R. 225(E).— WHEREAS the draft of certain rules further to amend the Gas Cylinder Rules, 2016 was 

published in the Gazette of India, Extraordinary, Part II, Section 3, sub-section (i), dated the 5th March, 2024, vide 

number G.S.R. 157 (E), inviting objections and suggestions from all persons likely to be affected thereby, before the 

expiry of a period of thirty days from the date on which the copies of the Official Gazette containing the said 

notification were made available to the public;  

 AND WHEREAS the copies of the said Gazette were made available to the public on 5th March, 2024;  

 AND WHEREAS objections and suggestions received from the public on the said draft rules were 

considered;  

 NOW, THEREFORE, in exercise of the powers conferred by sections 5 and 7 of the Explosives Act, 1884 (4 

of 1884), the Central Government hereby makes the following rules further to amend the Gas Cylinder Rules, 2016, 

namely:—  

  

1. (1) These rules may be called the Gas Cylinders (Amendment) Rules, 2025.  

   (2) They shall come into force on the date of their publication in the Official Gazette.  

  

2. In rule 2 of the Gas Cylinders Rules, 2016 (hereinafter referred to as said rules), - 

(a.) after clause (ii), the following clauses shall be inserted, namely:- 

‘(iia) “bar code” means a machine readable graphical picture having alphabet, character, number embedded in it 

and includes radio frequency identification or quick response code;  

  

(iib)   “bulk hydrogen compressed gas system” means a gaseous hydrogen system with a storage capacity 

exceeding five thousand standard cubic feet of compressed hydrogen gas and includes bulk storage source 

such as mobile or static cascade, tube trailer, tube bank, high pressure storage vessel, that serves the piping 

system to transport hydrogen to the end user, transfer piping, manifold system (including filling and 

decanting post), buffer pressure vessel, compression system having booster or online compressor, 

hydrogen generation system such as electrolyser, and other associated components; 

  

(iic)   “bulk hydrogen supply system” means a hydrogen supply system designed, constructed, operated and 

maintained in accordance with provisions of CGA H-5 code; 

  

(b.) after clause (viii), the following clauses shall be inserted, namely:- 

‘(viiia) “compressed hydrogen gas” means hydrogen gas including green hydrogen consisting predominantly of 

hydrogen in gaseous form compressed for use as automotive fuel conforming to specification IS 16061 or 

ISO: 14687; 

  

(viiib) “compressed hydrogen gas dispensing station” means a gaseous hydrogen dispensing station designed, 

constructed, operated and maintained in accordance with the specification NFPA-2 and ISO 19880- Part 1, 
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Part 3, Part 5 and Part 8, to dispense hydrogen gas as an automotive fuel in to the on-board gas cylinders 

fitted to vehicles and includes hydrogen pipeline from hydrogen generation unit, hydrogen buffer vessel, 

hydrogen compressor, gas cylinder cascade, chilling unit, hydrogen dispenser, control panel, emergency 

shutdown device and other related infrastructure;’;  

  

(c.) after clause (x), the following clauses shall be inserted, namely:- 

  

‘(xa) "compressed hydrogen gas daughter booster station" means compressed hydrogen gas facilities not 

connected to hydrogen gas pipeline and such compressed hydrogen gas dispensing stations where mobile 

or stationary cascades are connected to the booster compressor for increase in discharge pressure for 

refueling of the vehicles; 

  

(xb) "compressed hydrogen gas daughter station" means compressed hydrogen gas facilities not connected to 

hydrogen gas pipeline and receives compressed hydrogen gas through mobile cascade; 

           

(xc) “compressed hydrogen gas mother station" means compressed hydrogen gas facilities connected with 

hydrogen gas pipeline, onsite generation of hydrogen through electrolyser or reformer and having a 

compressor to fill mobile cascade of daughter station and includes stationery cascade for compressed 

hydrogen gas dispensing to vehicles; 

  

(xd) "compressed hydrogen gas online station" means compressed hydrogen gas facilities connected with 

hydrogen gas pipeline, onsite generation of hydrogen through electrolyser or reformer and having a 

compressor to fill stationary cascades for dispensing compressed hydrogen gas to vehicles’; 

  

(d) in clause (xvi), after the word “insulated”, the words “or super insulated” shall be inserted;  

(e) after clause (xxii), the following clause shall be inserted, namely:- 

‘(xxiia) “electrolyser” means an equipment used to generate hydrogen, designed, constructed, operated and 

maintained as per specifications of IS 16509 or ISO 22734;’; 

  

(f.) after clause (xxv), the following shall be inserted, namely:- 

  

‘(xxva) “fitting” means valve, safety relief device or safety fittings that are fitted on the cylinder or container to 

prevent abnormal functioning of the cylinder or container and manufactured as per National or 

International code or specification and accepted by the Chief Controller’;   

  

(g.) for clause (xxviii), the following clause shall be substituted, namely:- 

  

'(xxviii) "gas cylinder" or "cylinder" means any closed metal container having a volume exceeding five hundred 

mililitre but not exceeding one thousand liters intended for the storage and transport of compressed gas, 

including any liquefied petroleum gas container or compressed natural gas cylinder or compressed 

hydrogen gas cylinder fitted to a motor vehicle as its fuel tank but not including any other such container 

fitted to a special transport or undercarriage and includes a composite cylinder and cryogenic container, 

the water capacity of which may exceed one thousand liters up to three thousand liters provided the 

diameter of such cylinder does not exceed sixty centimetres: 

  

Provided that the diameter of cylinders used for filling and storage of compressed hydrogen gas may 

exceed sixty centimetres but shall not exceed eighty centimetres;’; 
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h. for clause (xxix), the following clause shall be substituted, namely:-  

‘(xxix) “gas cylinder cascade” means a battery of cylinder connected with each other, a tube trailer, multiple 

element gas containers and bundle of cylinders, conforming to the specifications BS EN-13769 or BS EN-

13807 or ISO-10961 or BS-EN 17339 code and fitted with a quick shut off isolation valve in an easily 

accessible and clearly marked position which may be mounted on the trolley or chassis of a vehicle:  

Provided that, cascade enclosed in an enclosure, shall have sufficient perforations of adequate size on the side 

walls and on roof of the enclosure;’; 

 (i) after clause (xxix), the following clause shall be inserted, namely:-  

‘(xxixa) “green hydrogen” means hydrogen produced using renewable energy, including production through 

electrolysis or conversion of biomass and having well-to-gate emission that is to say water treatment, 

electrolysis, gas purification, drying and compression of hydrogen of not more than 2 kg CO2 equivalent 

per Kg H2;’; 

 (j) after clause (xxxi), the following clauses shall be inserted, namely:- 

 ‘(xxxia) “hydrogen generation system” means a packaged, factory assembled or site constructed hydrogen gas 

generation system that uses electro‐ chemical reactions to electrolyze water to produce hydrogen and 

oxygen gas; or a reformer that converts hydrocarbon fuel to a hydrogen rich stream; or a gasifier that 

converts coal to a hydrogen rich stream of composition and conditions suitable for a type of device using 

the hydrogen but does not include hydrogen generated as a byproduct of a waste treatment process; 

 (xxxib) “hydrogen storage system” means part of a closed system used for retaining hydrogen in gaseous or 

liquid form upstream of the source valve and includes cylinder or gas cylinder cascade;’; 

 (k.) after clause (xli), the following clause shall be inserted, namely:-  

‘(xlia) “non bulk hydrogen compressed gas system” means gaseous hydrogen filled in cylinder either individual 

or interconnected by manifold or piping system and  having aggregate volume not exceeding 5000 

standard cubic feet at normal temperature and pressure;’. 

 3.        In rule 4 of the said rules,-  

(i) in sub-rule (1), after item (i), the following item shall be inserted, namely:-  

 “(ia) in respect of compressed hydrogen gas cylinder or compressed hydrogen gas on-board cylinder, CGA S-

1.1, CGA S-1.2, CGA S-1.3, R-134 and other code or standard or specification mentioned in Schedule-I;”; 

 (ii) for sub rule (2), the following sub-rule shall be substituted, namely:-   

“(2) Valves fitted to carbon dioxide cylinder shall conform to the relevant codes accepted by the Chief 

Controller and the body of the valve shall be provided with a bursting disc type safety relief device having 

bursting pressure of the disc not exceeding the test pressure of the cylinder for which the device is 

intended and shall be more than the developed pressure of the gas at 65 ⁰C and the actual burst pressure of 

the disc shall not be in excess of its rated burst pressure and not less than 90% of its rated burst pressure.”. 

  

4. In rule 5 of the said rules, after sub rule (1), the following sub-rule shall be inserted, namely:-  

“(1A) The cylinders for compressed hydrogen gas or hydrogen, if fitted with safety relief devices or pressure 

relief devices in their bodies or valves, shall have such safety devices manufactured and maintained in 

accordance with IS: 5903, CGA S-1.1, CGA S-1.2, CGA S-1.3, UN R-134 code or any other code or 

standard or specification as mentioned in Schedule-I.”. 

5. In rule 6 of the said rules,- 

(i) in sub-rule (2),- 

(a.) in clause (a), in item (ix), after the words “on-board cylinders” the words “liquefied natural gas, 

compressed bio gas, compressed hydrogen gas” shall be inserted; 

 (b.) for clause (c), the following clause shall be substituted, namely:-  

 “(c)(i) All the cylinders and cryogenic containers used for filling of compressed gases and liquids shall have 

permanent and tamper proof marking in form of bar code at conspicuous place on cylinders and 

containers:  

  



28  THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY    [PART II—SEC. 3(i)] 

 
Provided that the cylinders manufactured before the date of the commencement of the Gas Cylinders 

(Amendment) Rules, 2025 shall comply with the provision of this clause within a period of three hundred 

sixty five days from the date of such commencement. 

(ii) after sub-rule (2), the following sub-rules shall be inserted namely: - 

 (3) any person manufacturing or importing or exporting or filling or possessing gas cylinder, when called upon by a 

notice in writing, by inspecting authority to submit details of the bar code, which in the opinion of the inspecting 

authority, are necessary for the safety, shall submit the details of bar code in physical and digital format within 

reasonable time but less than forty-eight hours from the time of receipt of the notice. 

 (4) Every auto- liquefied petroleum gas, liquefied natural gas, compressed bio gas, compressed hydrogen gas and 

compressed natural gas shall be dispensed only into those cylinders of the motor vehicles, which are approved by the 

Chief Controller and shall comply with provisions of these rules and have passed the periodic tests conducted by a 

testing station recognised by the Chief Controller.  

 (5) The bar code on the cylinder shall be duly scanned before fillings of auto- liquefied petroleum gas, liquefied 

natural gas, compressed bio gas, compressed hydrogen gas and compressed natural gas in it and bar code which fails 

to be read or the cylinder which do not have valid bar code shall not be filled with auto- liquefied petroleum gas, 

liquefied natural gas, compressed bio gas, compressed hydrogen gas and compressed natural gas in it’. 

  

6. In rule 19 of the said rules, in sub rule (3), after the word “hydrogen”, the words “compressed hydrogen gas” 

shall be inserted. 

7. For rule 22 of the said rules, the following rule shall be substituted, namely:- 

  

“22. Electrical installation.-   

(1) All electrical components such as meter, distribution board, junction box, switches, fuses, terminals, plugs, 

sockets, electric fittings, fixed lamps, portable hand lamps, motors, etc., in a premises used for filling and 

storage of flammable gas in cylinder shall be in accordance with IEC or IS/IEC 60079 series standards and 

any other standards approved by the Chief Controller and shall be effectively earthed. 

(2) The electrical components of compressor and dispenser installed in the compressed natural gas dispensing 

station shall conform to the standards, codes and specifications accepted by the Chief Controller. 

(3) The electrical components of bulk hydrogen compressed gas system or non bulk hydrogen compressed gas 

system, hydrogen generation system, compressor and dispenser shall be of the standards, codes and 

specifications accepted by the Chief Controller. 

(4) The electrical components shall be equi-potentially bonded and grounded to prevent build up of electro 

static charge and electrical continuity shall be ensured in the premises used for filling and storage of 

flammable gas in cylinder, compressed natural gas dispensing station and hydrogen generation, storage, 

compression, transfer and dispensing system.”. 

  

8.   In rule 27 of the said rules, after clause (v), the following clause shall be inserted, namely:-  

  

“(vi) in case of cascade fitted with cylinders, a tamper proof identification plate at conspicuous location on the 

frame of the case containing the following information, namely: - 

 (a.) name of the manufacturer of cascades;      

(b.) date of manufacture and expiry date of cylinders in the cascade; 

(c.) serial number and model number of the cascades; 

(d.) serial number and installation sequence of cylinders; 

(e.) calibration record of temperature gauges, pressure transducer, etc.; 

(f.) record of periodic retesting of cylinders, safety relief valves fitted in pipeline or tube manifold network 

inter-connecting pipeline or tubing of cascade and inspection of frame of cascade by non destructive 

testing methods.”.  
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9. In rule 35 of the said rules, in sub-rule (1), the following proviso shall be inserted, namely:-  

"Provided that compressed bio gas cylinder, compressed natural gas cylinder and onboard Hydrogen cylinder shall 

also be subjected to hydrostatic test or hydrostatic stretch test as the case may be and other tests set forth in Schedule 

IV every three years.”.  

10. In rule 36 of the said rules, in sub rule (1), - 

(a.) for the words and figures “specified in IS : 8198,” the following shall be substituted, namely: 

Provided that composite cylinders which fail to pass periodic examination test or have completed their 

service life shall be condemned as per the provisions of specification ISO 11623 and shall be crushed by 

mechanical means and cut into two or more irregular pieces.”; 

(b.) in the Explanation, for the word “codes”, the following shall be substituted namely:-  

“codes and the service life of on board compressed hydrogen gas cylinder shall be fifteen years and the 

service life of compressed hydrogen gas cylinders fitted in a cascade shall be twenty years.”.  

  

11. In rule 47 of the said rules, in sub-rule (1), after Clause (b), the following proviso shall be inserted, namely:- 

Provided that in respect of licence for compressed hydrogen gas dispensing station following additional 

documents shall be submitted, namely:- 

  

(a.) an overall layout of surround area lying within five hundred meters from edge of the facilities which are 

proposed to be licensed along with hazard and operability study and comprehensive risk assessment report 

prepared by recognised agency; 

(b.) detailed layout drawing incorporating with the following details, - 

(i) sectional elevation views of all facilities including hydrogen generation system, storage system, vessels, 

all valves and fittings, filling and discharge pumps and fire-fighting facilities; 

(ii) depicting orientation of different facilities, capacity, materials of construction, of all facilities forming 

part of the premises proposed to be licensed; 

    (c.) emergency response plan as per ISO 14001 prepared by any agency authorised by the central government in 

this regard. 

   (d.) piping and instrumentation diagram for the vessels, equipments and system proposed to be installed; 

 (e.)  safety interlocks system inter-connected with hydrogen leak detection system; and 

(f.) any other document as may be required by the Chief Controller or Controller.”; 

12. After rule 47 of the said rules, the following rules shall be inserted, namely:-  

 “47A. Manner of payment of fees.—All fees under these rules shall be paid online and credited to the consolidated 

fund of India. 

 47B. Manner of submission of documents.- All the documents required for any license under these rules shall be 

submitted online. 

Provided that if the Chief Controller or Controller is of the opinion that physical submission of any of the 

document is necessary to verify that all or any of the provision of these rules are being complied he may require 

such documents to be submitted physically.”’ 

  

13. In rule 48 of the said rules,- 

(a.) in sub rule (2), after the words “CNG dispensing station”, the words “and in FORM 'H' for CHG dispensing 

station” shall be inserted; 

(b.) after sub rule (6), the following sub-rules shall be inserted, namely:- 

 “(7) The no objection certificate under this rule shall be issued online.   

(8) A copy of site plan endorsed by the district authority shall be uploaded online by the applicant along with other 

documents for grant of or amendment in license as the case may be.”. 
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14. In rule 49 of the said rules, in sub rule (3), after clause (xiv), the following proviso shall be inserted, namely:- 

 “Provided that in respect of grant of approval other than the documents mentioned under this sub-rule, for 

composite cylinder testing station, a training certificate showing list of persons having qualifications and 

certification issued by a composite cylinder manufacturer or training institute recognised by the Chief Controller 

for safe handling, testing, maintenance and operation of composite cylinder conforming to specification ISO 

11623 is also submitted to the licensing authority.”.  

15. In rule 50 of the said rules, in sub rule (4), for the word and letter “or G”, the words and letters “G or H” shall 

be substituted. 

16. In rule 51 of the said rules, in sub rule (2) for the word and letter “or G”, the letter and word “G or H” shall 

be substituted. 

17. In rule 54 of the said rules, in sub rules (3) and (4),  for the word and letter “or G”, the letter and word “G or 

H” shall be substituted. 

18. In rule 55 of the said rules, - 

(a.) in sub rule (2), for the word and letter “and G”, the letter and word “G or H” shall be substituted;. 

(b.) in sub rule (9), item (iii), after the word “certificate” the words “for quality management system” shall be 

inserted. 

19. In Schedule III of the said rules,-  

(a.) For serial number 1 and entries relating thereto the following serial number and entries shall be substituted 

namely:-  

“1. Applicant’s name and correspondence address, telephone / mobile numbers and email addresses and full address of 

the manufacturing premises.”; 

 (b.) in serial number 12, after item (ii) and entries relating thereto, the following items shall be inserted, namely:-  

 “(iii) List of relevant raw materials along with specification for chemical, mechanical and physical 

properties; 

 (iv) Design documents as specified in respective codes or standards used for the manufacture of cylinder or 

container or valve or fitting;” 

20. For Schedule IV of the said rules, and entries relating thereto, the following shall be substituted, namely:-  

  

SCHEDULE IV 

[See rule 35] 

A.- FACILITIES REQUIRED FOR CYLINDER TESTING STATIONS 

1.(i)(a) Cylinder degassing and valve opening platform of size minimum 3x3 metres having arrangement of water 

and cold flaring. Industrial type fencing of 2.0 metres height shall be provided all around the cylinder degassing and 

valve opening platform at a distance of minimum 15 metres for Compressed Natural Gas or Hydrogen or any other 

flammable gas except Liquified Petroleum Gas.  

(b) Cylinder degassing and valve opening platform for Liquified Petroleum Gas shall observe minimum 30.0 

metres clearance all around. Maximum 1.2 metres wide entry gate to ensure that truck loaded with the 

cylinders shall not go inside the degassing area. 

(c ) Cemented pathway of 1.2 metres width approaching up to the cylinder degassing and valve opening 

platform shall be provided for easy and safe movement of the cylinders. 

(d) Maximum five cylinders shall be degassed at a time. 

(e ) The cold flaring shall be done through a vent stack of height not less than 6.0 Meters.  

(2) Composite cylinder degassing and valve opening platform shall be of minimum 3x3 meter in size surrounded by 

industrial type fencing of two meters high- located at a minimum fifteen meters clear safety distance from the cylinder 

degassing and valve opening platform for compressed natural gas or Hydrogen or compressed hydrogen gas or green 

hydrogen or any other flammable gas except liquefied petroleum gas and the cylinder degassing platform shall be with 

arrangement of adequate water and cold flaring arrangement.  
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(3) (a) Composite cylinder degassing and valve opening platform for liquefied petroleum gas shall observe 

minimum thirty meters clearance all around segregated by 2 metres high industrial fencing.  

(b) The entry gate shall not be more than 1.2 meter wide to refrain entry of trucks loaded with cylinders 

from the degassing area. 

(c) A cemented pathway of 1.2 meter width shall be provided up to degassing and valve opening platform 

for easy and safe movement of the cylinders.  

(d) Composite cylinders shall not be rolled on the ground.   

 (4) (a) Movement of cylinders to the degassing platform shall be in a trolley or non sparking conveyor chain or 

belt having the driving unit outside the fifteen meters or thirty meters safety distance clearance as 

applicable, to prevent any external damage during handling.  

(b) Maximum five cylinders shall be degassed at a time. The cold flaring shall be done through a vent stack 

of height not less than six meters. 

 (5) For hydrogen cylinders, the manifold piping and vent stack shall be purged with nitrogen gas while venting. 

2. Management.-  

(1) General requirement. —  

(a) The personnel, equipments, inspection procedures, recording organisation shall be adequate and the test 

station will be operated with safe operating conditions.  

(b) The procedures and testing shall ensure that cylinders, which fail to meet the requirements and intent of 

these rules, are not returned into normal service.  

(c ) All personnel shall fully recognise their individual responsibilities and that the minimum inspectional 

requirement shall not be lowered for any reason whatsoever.  

(2) Additional requirements- for Composite Cylinder Testing Station shall be as follows: 

   (a) Any Indian manufacturer or foreign manufacturer of composite cylinders approved by the Chief 

Controller shall create re-testing facilities in India.  

(b) The organisation shall meet with all the requirements specified under these rules in respect of 

organisation structure, qualifications, experience, skilled and trained manpower, infrastructure and 

testing facilities.  

(c ) The organisation shall be familiar with all the Indian and international standards applicable for the 

design, inspection, and testing of the composite cylinders, both for low pressure liquefiable gases and 

permanent gases.  

(d) The organisation shall have the experience of at least ten years in the field of testing of gas cylinders 

having at least two  years experience in  manufacturing or testing of composite cylinders.  

3. Personnel, qualifications and his responsibility.- 

The numbers of personnel employed shall, be related to the quantum of work and the area of responsibility shall 

be divided into three functions as following namely: - 

(1) Manager —The manager responsible for the working of the test station shall be qualified; his qualifications 

shall include training on the dangers associated with gas cylinders or composite gas cylinders, purpose of inspection, 

test methods for gas cylinders or composite gas cylinders, equipment, test requirements, and recording of test results, 

and he shall have at least two years experience in manufacturing and testing of composite cylinders and appropriate 

technical qualification degree in Mechanical or Chemical Engineering and be trained in the safe handling and 

inspection of composite gas cylinders by the Petroleum and Explosives Safety Organization approved composite 

cylinder manufacturer or a reputed training institute providing such training and he shall also be conversant with the 

codes, specifications or regulations applying to the cylinders for which the test station is approved. 

(2) Supervisor.— (a) The Supervisor shall possess the following qualifications, namely:-  

(i) have at least two years' experience in the examination of gas cylinder;  

(ii) be at least 21 years of age;  

(iii) be conversant with rules, codes, specifications or regulations applying to the cylinders for which the test 

station is approved.  

(iv) shall possess diploma in engineering or graduation in science and; 
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(v) must be trained in the safe handling and inspection of composite gas cylinders from an institute approved by a 

Petroleum and Explosives Safety Organization, or from approved composite cylinder manufacturer approved by it. 

(3) Operator.—Personnel conducting inspections and tests shall have qualifications and experience suitable for the 

work on which they are engaged. They shall be trained to understand the dangers associated with gas cylinders and the 

purpose and method of inspection.  

4. Equipment.-  

(1) Type of equipment. --The test station shall have adequate equipment to carry out identification,  cleaning, 

inspection, testing and painting of cylinder as required under these rules and shall contain, the following, namely :-  

 

(i) one set of these rules, codes, specifications or regulations applying to the gas cylinders, which the test 

station is authorised to test.; 

(ii) hydrostatic test apparatus comprising pressurising equipment, pressure gauge and volumetric measuring 

equipment in accordance with IS:5844 or ISO 11623 or ISO 19078 - hydrostatic stretch testing of 

compressed gas cylinders and the apparatus shall be equipped with at least two fifteen centimetre 

diameter (minimum) working pressure gauges one being used as test gauge and other as master gauge 

and cryogenic container shall be tested pneumatically at 1.1 times of the design pressure or as per the 

code accepted by the Chief Controller.  

(iii) non-destructive testing facilities like ultrasonic flaw detection with gauging measurement, acoustic 

emission techniques, etc. for detection of stress corrosion cracks or fatigue cracks developed during the 

service; 

(iv) dead-weight pressure gauge tester of appropriate pressure range or a master pressure gauge of fifteen 

centimetre minimum diameter covering the appropriate pressure range; 

(v) boroscope, extra-low voltage lamps to permit adequate internal viewing of cylinder and other lamp 

necessary for close examination of external surfaces. Industrial endoscope with digital recording 

capabilities shall only be used for the composite cylinders; 

(vi) straight edge, template, torque wrench for valve removal and refitment miscellaneous tool and gauges 

for measurement;  

(vii) weighing equipment, where applicable; 

(viii) one set of standard test weight for the weighing machine, stamped by the relevant statutory authority; 

(ix) adequate cylinder handling equipment. In case of composite cylinders appropriate cylinder holding and 

gripping vice with cushioning to prevent crushing load and damage to the composite cylinder during de 

valving and valving operations, rotation of cylinder to remove water / oil etc; 

(x) adequate cylinder draining equipment;  

(xi) facilities for internal drying cylinders. If hot air/inert gas is used, the temperature shall not exceed 65 °C;  

(xii) marking and stamping equipment or equipment for labeling and metal ring for identification;  

(xiii) facilities for capturing photograph of the cylinder identification details; 

(xiv) hardness testing tools; 

(xv) painting booth fitted with exhaust fan of suitable capacity and draft driven by flameproof motor;  

(xvi) equipment for leak testing at the working pressure consisting of compressed air or inert gas source, water 

bath with suitable safety cage or mass spectrometer and equipment for safe handling of cylinders; 

(xvii) water quality checking equipment – to ensure water used is non-corrosive for metallic liners;  

(xviii) gauges and fixtures for inspection of cylinder valve threads and valves. Valve fitment shall be at the 

torque specified by the manufacturer of the cylinder; 

(xix) cylinders shall be clearly permanently marked or labeled with the present test date, next due date, 

identification mark of the test station and test station approval reference. The testing facility shall be 

equipped with barcode or quick response code or radio frequency identification reading facility.  

(2) Accuracy. —The accuracy of equipment shall be as follows: -  

(i) hydrostatic test apparatus in accordance with IS: 5844 (as amended from time to time). Volumetric 

equipment shall be capable of measuring a permanent change in volume of the cylinder under test of 
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the order of 1/20,000 of its total capacity. In case of composite cylinders Hydrostatic test apparatus 

shall be in accordance with ISO 11623 or ISO 19078; 

(ii) weighing equipment error not greater than +0.1 per cent;  

(iii) working pressure gauge error not greater than 1 per cent of the pressure;  

(iv) master pressure gauge error not greater than 0.25 per cent of the full-scale deflection.  

(3) Calibration. —Calibration of equipment shall be carried out at periods not exceeding the following- 

Sr. No. Equipment Period 

(i) Working pressure gauge one month 

(ii) Master pressure gauge six months 

(iii) Weighing equipment checked by test weight daily when in service 

(iv) Test weights two years 

 

5. Working conditions. -Working conditions for the test stations shall be conducive to accurate and safe 

inspection and testing of gas cylinders and the test station shall comply with the following conditions, namely :-  

(i) it shall have good lighting to permit ready external examination of gas cylinders, preferably 

including natural lighting;  

(ii) it shall have adequate ventilation to remove residual gases from cylinders;  

(iii) it shall provide sufficient space to permit safe working;  

(iv) it shall be maintained in a clean dry condition;  

(v) CCTV camera shall be provided for close monitoring of the testing station with retention of 

minimum one year recording.  

6. Quality management system. - The quality management system of a cylinder testing station for seamless steel 

or composite cylinder shall be got duly certified under ISO Standards from Bureau of Indian Standards or any 

other internationally reputed agency.  

B.- TESTING OF CYLINDERS 

1. Condition of cylinders for test.-  

(1) Cylinders forwarded to the test station for testing shall have first been emptied of their contents and then 

labeled as 'empty' and irrespective of this label all cylinders other than cylinders at the manufacturers works shall 

be presumed to contain gas under pressure and the following precautions shall accordingly be observed, namely:-  

(a) The cylinder contents shall be released in a safe manner keeping in mind dangers associated with the nature 

of the gas in the cylinder.  

(b) Cylinders, which contain or may have been contaminated by poisonous or obnoxious substances, shall be 

emptied only by test stations properly equipped and experienced to handle the particular gas or substance 

and such cylinders shall be clearly labeled that they have been contaminated.  

(c) the valve shall be opened and if no gas escapes and the port is not visibly blocked, a charge of low-pressure 

nitrogen or other inert gas shall be blown into the valve outlet. 

(d) discharge of gas after removal of the nitrogen supply indicated the cylinder is empty and when no gas 

discharges the valves shall be treated as "obstructed".  

(e ) where a cylinder has contained poisonous or obnoxious substances, and the valve is suspected of being 

obstructed, the gas shall be released within an approved appliance and the valves shall be removed in such 

a manner that the gas escapes without danger to the operator.  

(f ) should the valve be obstructed the contents of the cylinder shall be released in safe manner as stated in 

clauses (a) and (b) of sub-rule (1) on cylinders containing combustible gases shall be carried out in the 

open air in the degassing area.  

(g) A suitable method of dealing with a valve in which the spindle cannot be removed to drill a 1/16th in (1.6 

mm) diameter hole with a hand drill through the valve body to the gas passage below the spindle seating.  

(h) alternatively, a fine-tooth hacksaw may be used.  
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(i) Drilling or sawing must be stopped immediately upon the first sign of escaping gas.  

(j) A continuous jet of water must be directed on to the cutting tools and the operator must wear 

personal protective equipments.  

(k)  The composite cylinders shall be tested in accordance with ISO 11623 (Gas cylinders – Composite 

construction – Periodic inspection and testing) or ISO 19078 (Gas cylinders – Inspection of the 

cylinder installation, and requalification of high pressure cylinders for the on-board storage of natural 

gas as a fuel for automotive vehicles) or any other code or specification approved by the Chief 

Controller. 

2. Inspection of cylinders before carrying out hydrostatic or hydrostatic stretch test —  

(1) Prior to carrying out hydrostatic or hydrostatic stretch test, every cylinder shall be thoroughly cleaned by 

steam cleaning or washing out with approved solvents and where the interior of the cylinder is affected by rust or 

other foreign matter it shall be cleaned by one of the following methods, namely:-  

(a) shot blasting, rotary wire brushing;  

 (b) burn out treatment carried out in a furnace at a temperature not exceeding 300°C for a period of not 

exceeding one hour after which all free rusts and any other foreign matter shall be removed by 

steam cleaning or washing with approved solvents.  

(2) Composite cylinders external cleaning shall be only with water and light non-abrasive brushing and the composite 

material including any exterior coating applied for protection shall never be removed for the visual inspection.  (3) 

Permanent attachments of the composite cylinder shall not be removed prior to inspection, provided that these 

attachments are part of the original design.  When a transparent protective sleeve is used, it may be left in place as 

long as the composite wrapping can be inspected effectively without its removal and When a non-transparent 

protective sleeve is used that is not part of the cylinder design, it shall be removed and only refitted after this 

inspection and the pressure test. 

(4) The cylinders after cleaning shall be visually examined externally and as far as practicable internally for surface 

defect in accordance with the IS:5845, IS:8451, IS:13258, ISO:11623, ISO 19078  as the case may be, or any other 

Code approved in writing by the Chief Controller.  

 (5) The cryogenic containers shall be pneumatically tested at test pressure 1.1 times to the design pressure  

3. Hydrostatic or hydrostatic stretch test or proof pressure test. —  

(1) For cylinders used for permanent gases, high pressure liquefiable gases and all toxic and corrosive gases: -  

(a)(i) the cylinders shall be subjected to hydrostatic stretch test in accordance with IS: 5844. In case of 

composite cylinders Hydrostatic test apparatus shall be in accordance with ISO 11623 or ISO 19078 (as 

applicable and amended from time to time).  

(ii) The test pressure applied to the cylinder shall be retained for a period of not less than 30 seconds.  

(b) the permanent stretch suffered by the cylinder due to application of test pressure shall not exceed 10% of the 

total stretch Suffered during the test. 

(c) any reduction in pressure noticed during the retention of 30 seconds or any leakage, visible bulge or 

deformation or damage to fibre should be treated as case of failure in the test.  

(d) leak test shall be performed for composite cylinders when indicated by the nature of the imperfections found 

during the external and internal inspection as per applicable standard and the following method for leak test 

shall be applied, namely:- 

Pressurise the cylinder with an inert gas to 2/3 of the test pressure.  Maintain this pressure in the cylinder for 

not less than 2 hours. Thereafter conduct a bubble leak test for at least 10 min. The cylinder shall be visually 

checked for leaks using a suitable technique (e.g. with soapy water, cylinder immersion). Leakage greater 

than 1 bubble/min, i.e. 6 ml/h in the bubble leak test, shall constitute a failure of the cylinder. Adequate safety 

precautions should be taken to contain any energy that can be released. 

(2) For cylinders for low pressure non-corrosive liquefiable gases- 

(a) the cylinder shall be subjected to hydrostatic test in accordance with IS: 5844 by non-jacket method except 

that the volumetric changes during the test need not be measured.;  

(b)(i) the test pressure shall be retained for a period of not less than 30 seconds. 

(ii) Any reduction in pressure noticed during this retention period or any leakage, visible bulge or 

deformation shall be treated as case of failure in the test.  
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(3) As soon as the test is completed, the cylinder shall be thoroughly dried internally and shall be clearly stamped 

on the neck and with marks and figures indicating the person by whom the test has been carried out and the date 

of test. Code mark of the person by whom the test has been carried out shall be registered with the Chief 

Controller.  

   4. Result of periodic examination.- 

Any cylinder which fails to pass periodic examination or test or which  

       loses in its tare weight by over five per cent or which for any other defect is   

       found to be unsafe for use and which cannot be repaired in accordance  

       with rules 11 and 12 shall be reported to the owner of the cylinder and shall  

      be destroyed by rendering the cylinder unusable as provided under rule 36.  

 5. Records of test.— (1) Complete records of cylinders examined and tested at any testing station shall be 

maintained giving the following particulars, namely:-  

(a) Name of the manufacturer and the owner of the cylinder;  

(b) Rotation Number or cylinder serial number;  

(c) The specification to which the cylinder conforms;  

(d) Date of original hydrostatic/hydrostatic stretch test;  

(e) Date of periodical Test; 

(f) Test reports and certificates furnished by the manufacturer, if available;  

(g) Test pressure;  

(h) Maximum working pressure;  

(i) Water capacity;  

(j) Tare weight;  

(k) Variation, if any, in the tare weight marked on the cylinder and actual tare weight;  

(l) Condition of cylinder shell;  

(m) Name of gas;  

(n) Type of valve fitted, and  

(o) Remarks, if any.  

(2) The above particulars shall form the history card or record for each cylinder and all changes from time to time 

shall be indicated therein.  

(3) The test station shall adopt procedures, which fully comply with the requirements of these rules and guidelines 

issued by Chief Controller.  

6. Validity of cylinder testing station and hot repair or reconditioning approvals of Liquified Petroleum 

Gas and welded cylinders.-Approval for cylinder testing and hot repair or reconditioning of Liquified Petroleum 

Gas and welded cylinders shall be granted initially for a period of one year, which may be extended for a period 

up to ten years on production of valid ISO accreditation Certificate issued by any Nationally or Internationally 

accredited agency and record of test for the cylinders tested or hot repaired during the present validity and 

applicable fee as mentioned in Schedule V. 

21.   In Schedule V of the said rules,  

 (1) after serial number 4 and entries relating thereto, the following serial number shall be inserted, namely:-  

“5 H Licence to store COMPRESSED 

HYDROGEN GAS in a Hydrogen Storage 

System (Gas Cylinder Cascade) for 

dispensing purpose as an automotive fuel 

 OR 

 Licence to fill and store COMPRESSED 

HYDROGEN GAS in a Hydrogen Storage 

System (Gas Cylinder Cascade) from a 

Hydrogen Generation Unit for dispensing 

purpose as an automotive fuel  

Chief 

Controller 

To dispense CHG or Green 

Hydrogen as an automotive 

fuel 

10000.”; 
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 (2.)   in paragraph “B. Fees other than License Fees”, in serial number 2, column 3 under heading “Fees”, in article 

(a) relating to foreign manufacturer, after the word “first time”, the words “and subsequent evaluation in every five 

years” shall be inserted.; 

 22.      In FORM C - 

 (1) for the words and letters “Forms ‘E’, ‘F’ & ‘G’” where ever they occur, the words and letters “Form E, or E 

and D or F or G or H” shall be substituted;            

(2) for serial number 7 and entries relating thereto, the following shall be substituted namely:- 

 7. “Particulars of CNG Dispenser or CHG Dispenser, Cascade and Compressors (in case of Form “G” or “H” license 

as the case may be)  

Note: In case of application for grant or amendment of licence in FORM ‘G’ or ‘H’ particulars of the compressor, 

CNG cylinder cascade or CHG cylinder cascade, CNG dispenser or CHG dispenser, etc shall also be furnished”; 

    (3)  after serial number 7, under Reading “DOCUMENTS REQUIRED TO BE SUBMITTED WITH THIS 

APPLICATION FOR A LICENCE FORM “E”, “F” & “G”;  

 (a)  in item number (iv), after the words “Documentary evidence” the words “such as registered sale deed or 

registered lease or sub lease” shall be inserted;         

 (b)   in item (vi), after the words “sale or trading”, the words and letters “or FORM “H”, to dispense Compressed 

Hydrogen Gas as an automotive fuel” shall be inserted;      

 23.  In FORM D of the said rules, under the heading “conditions of license” after serial number 3, the following shall 

be inserted, namely:- 

“4. The importer shall ensure that every gas cylinder imported in India shall be provided with permanent and 

tamper proof unique identification number in form of bar code and human readable character, alphabet and 

number at conspicuous place on gas cylinder.”  

 24. In FORM E of the said rules, under heading “CONDITIONS”, in paragraph A, after serial number 17, the 

following shall be inserted, namely:- 

  “(18) Inter distance between various equipments, cascade, compressor, etc for toxic, corrosive and flammable gases 

TABLE 1 

INTER DISTANCES 

From buildings and outer boundaries to gas storage units 

  

Total capacity of gas storage cascade units (in 

litres) 
Minimum distance from buildings and boundaries (in meters) 

Up to 4500  3.0 

4501 to 10000 5.0 

10001 to 100000 10.0 

             

Inter-distance between two cascades shall be minimum 1 meter.” 

  

25.  In FORM G of the said rules, in TABLE 1-A 

(a)  for the word and figures “4500 to 10000,” the word and figures “4501 to 10000” shall be substituted. 

(b)    for the word and figures   “10000 to 100000” the words and figures “10001 to 100000” shall be substituted.  

  

26.  After FORM G and entries relating thereto of the said rules, the following shall be inserted, namely:- 
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“FORM H 

(See rules 50, 51 and 54) 

  

Licence to store COMPRESSED HYDROGEN GAS in a Hydrogen Storage System  

(Gas Cylinder Cascade) for dispensing purpose as an automotive fuel 

OR 

Licence to fill and store COMPRESSED HYDROGEN GAS in a Hydrogen Storage System  

(Gas Cylinder Cascade) from a Hydrogen Generation Unit for dispensing purpose  

as an automotive fuel  

  

Licence No.............................................................                                                      

Fees (in rupees) ……. 

  

  

Licence is hereby granted to ................................. valid for filling and possession, or only for possession of cylinders 

or cascades, filled with compressed hydrogen gas (CHG) for dispensing in On board CHG cylinders of vehicle as an 

automotive fuel in the licensed premises described below and shown in the drawing No 

........................................................ dated ........................... subject to the provisions of the Explosives Act, 1884 (4 of 

1884) and the rules made there under and to the further conditions of this licence 

  

The licence shall remain in force up to 30th day of September, 20 

  

The.........................20..................... 

  

  

Chief Controller of Explosives 

  

Description and location of the licensed premises 

  

The licensed premises, the layout boundaries and other particulars of which are shown in the attached approved 

drawing No............................dated………. are situated at (Survey No / Plot number) (Name of street) (Village or 

town) (Police Station) (District) : Latitude: ….. & Longitude:………. and consist of  

  

1. ……… number of Hydrogen Generation System each of capacity…….. 

(Kgs / Hr) 

(Note: Generation of hydrogen by any modes is not covered under the purview of these rules) 

2. ............  number of Hydrogen Storage System with total water capacity 

of……… litres 

3. ………              number of Chillers 

4. ........... number of compressors 

5. ……… number of dispensers and 

6. other facilities............................... 
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Space for Endorsement of Renewals 

This licence should  be renewable without any concession in 

fee for ten years in the absence of contraventions of 

Explosives Act, 1884 or Gas Cylinders Rules,2016 framed 

there under or of the conditions of the this licence. 

Date of 

renewal 

Date of 

expiry 

Signature and 

office stamp of 

the licensing 

authority 

        

The licence liable to be cancelled if the Hydrogen Generation System or Hydrogen Storage System or Compression or 

Dispensation or transportation through pipelines does not conform to the description given in the body of the licence 

and for contravention of any of the rules and conditions under which this licence is granted and the holder of the 

licence is also punishable as provided under section 9B of the Explosives Act, 1884. 

  

CONDITIONS 

  

1 (a) CHG Generation, filling, storage system and compressor shall be installed on a finished RCC platform at ground 

level, open to sky or a well-ventilated shed having a light roof with louvers with at least two sides open and following 

additional conditions shall also be complied along with all other requirements of the rule- 

(i) Dedicated flooding type fire fighting system shall be provided. 

(ii) Comprehensive Risk Assessment report prepared by a reputed engineering agency and its report shall be enclosed 

along with compliance if any. 

(iii) A Hazard and Operability study as per IEC 61882 shall be carried out by a recognised engineering firm and its 

report shall be enclosed along with close out reports. 

(iv) CCTV camera shall be provided for close monitoring of the station with retention of minimum fifteen days 

recording. 

(v) Minimum three emergency stop buttons shall be provided at strategic locations preferably one each in the control 

room, dispensing area and generation area. 

  

      1(b) The CHG licensed premises shall be a standalone premise and used only for the purpose for which it is 

licensed for. 

  

2. The Compressed Hydrogen Gas generation, storage, compressor, piping, dispenser, and other fittings shall be 

of a design suitable for Compressed Hydrogen Gas in conformity to the Gas Cylinders Rules, 2016 and safety 

distances shall be maintained as per tables given below. 

3. The Compressed Hydrogen Gas storage system shall be made in a well-ventilated shed having a light roof 

with louvers with at least two sides open. A clear distance of at least 3 meters shall be kept around the 

Compressed Hydrogen Gas Storage system within the shed and the same shall be demarcated either by raised 

platform or by kerb wall.  

4. The safety concerns associated with roof over gaseous hydrogen storage systems and recommendations for 

the safe weather protection over gaseous hydrogen storage system shall conform to the provisions of CGA 

PS-46. 

5. The venting system for Compressed Hydrogen Gas shall conform to the specification CGA G 5.5. 

6. In the hydrogen generation, storage, compression and dispensing where ever applicable a non-return valve 

and quick shut off isolation valve in an easily accessible and clearly marked position shall be provided. 

Isolation valves shall be installed at the fill points. Piping used in the hydrogen fuelling station shall conform 

to the provisions of ISO 15649. Flexible hoses used for hydrogen delivery shall conform to the provisions of 

ISO 21012.  

7. In case, the Compressed Hydrogen Gas storage system is mounted on Light Commercial Vehicle, the same 

shall be made totally immovable by suitable application of brakes and chokes. 

8. No cylinder shall be filled with Compressed Hydrogen Gas in excess of the design working pressure. 
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9. Inter-distances between various equipments, bulk hydrogen compressed gas system, non bulk hydrogen 

compressed gas system, hydrogen generation system, hydrogen storage system, associated facilities, etc 

.installed in Compressed Hydrogen Gas dispensing station shall observe safety distances as per defined 

groups and Table IA, IB, IC & ID as follows: 

  

Definition of Groups  

Exposure Group 1 Group 2 Group 3 

Facilities Outer boundary wall  

(Lot lines) 

Air intake  

(HVAC, Air compressor) 

Electrical room 

Office area 

Convenience store 

Operable openings in buildings 

and structures 

Ignition source or open flames 

Exposed person other than 

those servicing the system 

Parked car 

Building of noncombustible non 

fire rated construction 

Un-openable openings in buildings 

and structures 

Encroachment by overhead 

utilities  

(horizontal distance from vertical 

planes below the nearest overhead 

electrical wire of building service) 

  

 TABLE – IA 

Inter distances between various facilities in CHG Dispensing Station for pressure rating  

1.03 Bar to 17.24 Bar 

Minimum Distance from Outdoor Hydrogen Compressed Gas Systems to Exposures by Maximum Pipe Size 

with Pressures > 15 to ≤ 250 psig (>103.4 to ≤1724 kPa) 

Pipe 

ID” 

(inch) 

Pipe 

ID” 

(mm) 

Exposure Group-1 Exposure Group-2 Exposure Group-3 

Hydrogen Compressed 

Gas System to Outer 

Boundary Wall Without 

Firewall (meter) 

Hydrogen Compressed 

Gas System  to Office 

Room / Electrical Room / 

Air (meter) 

Hydrogen 

Compressed Gas 

System  to Forecourt 

Fence (meter) 

Hydrogen 

Compressed Gas 

System to Group 3 

(meter) 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 

0.20 5.1 0.5 0.5 0.2 0.4 

0.25 6.4 0.6 0.6 0.3 0.5 

0.30 7.6 0.7 0.7 0.4 0.6 

0.35 8.9 0.8 0.8 0.6 0.7 

0.40 10.2 1.0 1.0 0.7 0.8 

0.45 11.4 1.1 1.1 0.8 0.9 

0.50 12.7 1.2 1.2 0.9 1.0 

0.55 14.0 1.3 1.3 1.1 1.1 

0.60 15.2 1.4 1.4 1.2 1.2 

0.65 16.5 1.5 1.5 1.3 1.3 

0.70 17.8 1.7 1.7 1.5 1.4 

0.75 19.0 1.8 1.8 1.6 1.4 
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0.80 20.3 1.9 1.9 1.7 1.5 

0.85 21.6 2.1 2.1 1.9 1.6 

0.90 22.9 2.2 2.2 2.0 1.7 

0.95 24.1 2.3 2.3 2.1 1.8 

1.00 25.4 2.4 2.4 2.2 1.9 

1.10 27.9 2.7 2.7 2.5 2.1 

1.20 30.5 2.9 2.9 2.8 2.3 

1.30 33.0 3.1 3.1 3.0 2.5 

1.40 35.6 3.4 3.4 3.3 2.7 

1.50 38.1 3.6 3.6 3.5 2.9 

1.60 40.6 3.9 3.9 3.8 3.1 

1.70 43.2 4.1 4.1 4.1 3.3 

1.80 45.7 4.4 4.4 4.3 3.5 

1.90 48.3 4.6 4.6 4.6 3.7 

2.00 50.8 4.8 4.8 4.8 3.9 

    

TABLE – IB 

Inter distances between various facilities in CHG Dispensing Station for Pressure rating  

17.24 Bar to 206 Bar 

Minimum Distance from Outdoor Hydrogen Compressed Gas Systems to Exposures by Maximum Pipe Size 

with Pressures  > 250 to ≤ 3000 psig (>1724 to ≤ 20,684 kPa) 
  

Pipe ID” 

(inch) 

Pipe ID” 

(mm) 

Exposure Group-1 Exposure Group-2 
Exposure 

Group-3 
  

Hydrogen Compressed 

Gas System to Outer 

Boundary Wall 

Without Firewall 

(meter) 

Hydrogen Compressed 

Gas System  to Office 

Room / Electrical Room 

/ Air (meter) 

Hydrogen Compressed 

Gas System  to 

Forecourt Fence 

(meter) 

Hydrogen 

Compressed 

Gas System to 

Group 3 

(meter) 

  

(1) (2) (3) (4) (5) (6)   

0.20 5.1 1.6 1.6 1.3 1.3   

0.25 6.4 2.0 2.0 1.7 1.7   

0.30 7.6 2.4 2.4 2.2 2.0   

0.35 8.9 2.8 2.8 2.6 2.3   

0.40 10.2 3.2 3.2 3.0 2.7   

0.45 11.4 3.6 3.6 3.4 3.0   

0.50 12.7 4.0 4.0 3.9 3.3   

0.55 14.0 4.4 4.4 4.3 3.7   

0.60 15.2 4.8 4.8 4.7 4.0   

0.65 16.5 5.2 5.2 5.2 4.4   
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0.70 17.8 5.6 5.6 5.6 4.7   

0.75 19.0 6.0 6.0 6.0 5.0   

0.80 20.3 6.4 6.4 6.5 5.4   

0.85 21.6 6.8 6.8 6.9 5.7   

0.90 22.9 7.3 7.3 7.3 6.0   

0.95 24.1 7.6 7.6 7.7 6.4   

1.00 25.4 8.0 8.0 8.2 6.7   

1.10 27.9 8.8 8.8 9.0 7.4   

1.20 30.5 9.7 9.7 9.9 8.0   

1.30 33.0 10.5 10.5 10.7 8.7   

1.40 35.6 11.3 11.3 11.6 9.4   

1.50 38.1 12.1 12.1 12.5 10.0   

1.60 40.6 12.9 12.9 13.3 10.7   

1.70 43.2 13.7 13.7 14.2 11.4   

1.80 45.7 14.5 14.5 15.0 12.0   

1.90 48.3 15.3 15.3 15.9 12.7   

2.00 50.8 16.1 16.1 16.8 13.4   

  

 

TABLE -I  C 

Inter distances between various facilities in CHG Dispensing Station for Pressure rating  

206 Bar to 517 Bar 

Minimum Distance from Outdoor Hydrogen Compressed Gas Systems to Exposures by Maximum Pipe Size 

with Pressures >3000 to ≤7,500 psig (>20,684 to ≤51,711 kPa) 

  

 

Pipe 

ID” 

(inch) 
 

Pipe 

ID” 

(mm) 

Exposure Group-1 Exposure 

Group-2 

Exposure 

Group-3 

  

Hydrogen Compressed 

Gas System to Outer 

Boundary Wall Without 

Firewall (meter) 

Hydrogen Compressed 

Gas System  to Office 

Room / Electrical Room / 

Air (meter) 

Hydrogen 

Compressed Gas 

System to Forecourt 

Fence (meter) 

Hydrogen 

Compressed Gas 

System to 

Group 3 

(meter) 

  

(1) (2) (3) (4) (5) (6)     

0.20 5.1 1.6 1.6 1.5 2.0     

0.25 6.4 3.0 3.0 2.3 2.6     

0.30 7.6 4.3 4.3 3.2 3.1     

0.35 8.9 5.8 5.8 4.1 3.7     

0.40 10.2 7.2 7.2 5.0 4.3     

0.45 11.4 8.6 8.6 5.8 4.9     

0.50 12.7 10.0 10.0 6.7 5.5     
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0.55 14.0 11.4 11.4 7.6 6.1     

0.60 15.2 12.7 12.7 8.4 6.6     

0.65 16.5 14.2 14.2 9.3 7.2     

0.70 17.8 15.6 15.6 10.2 7.8     

0.75 19.0 17.0 17.0 11.0 8.4     

0.80 20.3 18.4 18.4 11.9 9.0     

0.85 21.6 19.8 19.8 12.8 9.6     

0.90 22.9 21.2 21.2 13.6 10.1     

0.95 24.1 22.6 22.6 14.5 10.7     

1.00 25.4 24.0 24.0 15.4 11.3     

1.10 27.9 26.8 26.8 17.1 12.5     

1.20 30.5 29.6 29.6 18.8 13.6     

1.30 33.0 32.4 32.4 20.6 14.8     

1.40 35.6 35.3 35.3 22.3 16.0     

1.50 38.1 38.0 38.0 24.0 17.1     

1.60 40.6 40.8 40.8 25.8 18.3     

1.70 43.2 43.7 43.7 27.5 19.5     

1.80 45.7 46.4 46.4 29.2 20.6     

1.90 48.3 49.3 49.3 31.0 21.8     

2.00 50.8 52.2 52.2 32.7 23.0     

 

  

TABLE -I D 

Inter distances between various facilities in CHG Dispensing Station for Pressure rating  

 517 Bar to 1034 Bar 

Minimum Distance from Outdoor Hydrogen Compressed Gas Systems to Exposures by Maximum Pipe Size 

with Pressures >7500 to ≤15,000 psig (>51,711 to ≤103,421 kPa) 

Pipe ID” 

(inch) 

Pipe ID” 

(mm) 

Exposure Group-1 
Exposure 

Group-2 

Exposure 

Group-3 

Hydrogen Compressed 

Gas System to Outer 

Boundary Wall 

Without Firewall 

(meter) 

Hydrogen Compressed 

Gas System  to Office 

Room / Electrical 

Room / Air (meter) 

Hydrogen 

Compressed Gas 

System to Forecourt 

Fence (meter) 

Hydrogen 

Compressed Gas 

System to 

Group 3 

(meter) 

(1) (2) (3) (4) (5) (6) 

0.20 5.1 2.00 2.00 2.00 3.0 

0.25 6.4 4.0 4.0 3.0 3.5 

0.30 7.6 6.00 6.00 4.00 4.0 

0.35 8.9 7.5 7.5 5.5 5.0 
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0.40 10.2 9.00 9.00 7.00 6.0 

0.45 11.4 11.0 11.0 8.0 6.5 

0.50 12.7 13.00 13.00 9.00 7.0 

0.55 14.0 15.0 15.0 10.0 8.0 

0.60 15.2 17.00 17.00 11.00 9.0 

0.65 16.5 18.5 18.5 12.5 9.5 

0.70 17.8 20.00 20.00 14.00 10.0 

0.75 19.0 22.0 22.0 15.0 11.0 

0.80 20.3 24.00 24.00 16.00 12.0 

0.85 21.6 26.0 26.0 17.5 12.5 

0.90 22.9 28.00 28.00 19.00 13.0 

0.95 24.1 29.5 29.5 20.0 14.0 

1.00 25.4 31.00 31.00 21.00 15.0 

1.10 27.9 35.00 35.00 23.00 16.0 

1.20 30.5 39.00 39.00 26.00 18.0 

1.30 33.0 42.00 42.00 28.00 20.0 

1.40 35.6 46.00 46.00 30.00 21.0 

1.50 38.1 50.00 50.00 33.00 23.0 

1.60 40.6 53.00 53.00 35.00 24.0 

1.70 43.2 57.00 57.00 37.00 26.0 

1.80 45.7 61.00 61.00 40.00 27.0 

1.90 48.3 65.00 65.00 42.00 29.0 

2.00 50.8 68.00 68.00 45.00 30.0 

 

i. Chiller installation can also be outside the fencing area, subject to condition that required safety distance has 

been complied. Distance of chiller from any vent outlet and any points where hydrogen is vented to the atmosphere 

under normal conditions as per zone classification as defined in ISO 19880. 

ii. Minimum safety distance shall be measured from the plot boundary wall to the nearest equipment of Bulk 

Hydrogen system. 

iii. H2 Dispenser shall observe minimum 6 meters distance from the boundary wall, adjacent dispensers, electrical 

room, sales building or any other source of ignition.  

iv. Maximum pipe ID at highest pressure in system shall be considered for referring above safety distance tables 

(Table 1A, 1B, IC and 1D).  

10. The electrical components of the dispenser for dispensing CHG, hydrogen generation system, bulk and non bulk 

compressed gas hydrogen system, compressor, instrumentation, control systems, etc installed in the premises shall be 

of a type approved by the Chief Controller. 

11. The vehicle shall have approved type of CHG kit fitted in accordance with guidelines of the Ministry of Road 

Transport and Highways, Government of India as amended from time to time. 

12. No motor vehicle shall be dispensed with CHG while the engine is running and any passenger remains in the 

vehicle. 

13. Warning signs with the words "STOP VEHICLE", "NOSMOKING", "NO OPEN FLAME PERMITTED", 

"FLAMMABLE GAS", shall be displayed at dispensing station and compressor, hydrogen generation system, bulk 

and non bulk compressed gas hydrogen system, hydrogen storage system areas prominently. 
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14. No alterations or additions shall be carried out to the premises without prior approval of the licensing authority. 

15. Smoking, naked lights, lamps, source of fire, mobile phones or any other implements capable of igniting 

flammable vapour or gas shall not be allowed inside the premises. 

16. Every person managing or employed on or in connection with the licensed premises shall abstain from any act 

whatsoever which tends to cause fire or explosion and which is not reasonably necessary and to the best of this ability, 

shall prevent any other person from doing such act. 

17. The licensee shall provide at the licensed premises the fire fighting facilities at least as per the following scale at 

different locations:-  

          Location                                    Type of extinguishers 

          Dispensing Unit                          2 x 10 Kg DCP 

          Compressor (On-line)                 2 x 70 Kg DCP 

          Compressor (mother station)      2 x 70 Kg DCP 

          CHG storage                               2 x 10 Kg DCP 

          Cascade refueling area               1 x 50 Kg DCP 

          MCC /Electrical installation        2 x 4.5 Kg CO2 per 25 Square meter floor area 

          Hydrogen generation system     2 x 4.5 Kg CO2 per 25 Square meter floor area 

  

18. The operator and attendant shall be fully conversant and trained with all the facets of the dispensing activities 

including operations, procedures, maintenance and hazards of CHG and the risk associated with the handling of the 

product. 

19. The emergency telephone numbers of local fire service, police and the principal marketing company, PESO Office 

under whose jurisdiction the premises exists and emergency instructions shall be conspicuously displayed in the 

licensed premises. 

20. If the licensing authority calls upon the holder of a licence by a notice in writing to execute any repairs in the 

licensed premises which are, in the opinion of such authority, necessary for the safety of the premises, the holder of 

the licence shall execute the repairs within such period as may be specified in the notice. 

21. Free access to the licensed premises shall be given at all reasonable time to any of the officers listed in rule 71 and 

every facility shall be afforded to such officer for ascertaining that the rules and the conditions of this licence are duly 

observed. 

22. Any accident, fire, explosion or untoward incident occurred within the licensed premises shall be immediately 

reported to the Chief Controller, Controller under whose jurisdiction the premises exists, District Magistrate and the 

Officer-in-Charge of the nearest Police Station by quickest mode of communication”.  

  

  [F.No. P-13033/32/2021-EXPLOSIVE-Part(3)]  

Dr. SANDHYA BHULLAR, Jt. Secy. 

  

Note: The principal rules were published in the official Gazette of India, Extraordinary, Part-II, Section 3, Sub-

section (i) vide notification number 1081(E) dated 22nd November, 2016 and subsequently amended vide 

notification number G.S.R. 189(E) dated 27th February, 2018, G.S.R. 231(E) dated 15th March 2018, G.S.R. 

44(E) dated 23rd January, 2019 and G.S.R. 44(E) dated 20th January 2022. 
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